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MUHELYSAROK

Modellez6knek, dekoratéroknek és kisebb famunkat végz6knek nyujtuni' segitséget
e mini szerszamok bemutatasaval. Ne varjunk téluk akkora teljesitménj mint na-
gyobb ,,hasonmasaiktol”, de a barkacsol6k igényeit feltehet6en kielégitik/AT i

Mini gyalunk aljat és oldalat 3 mm vastag keményia lapbd6l szabjuk ki. A gyalu-
tokot j6 mindségli, egyenes szalu, gorcs- és repedésmentes, szaraz keményfabol ké-
szitsik. (Legjobb a gyertydn-, a korte- vagy a bukkfa.) Az orr-részt és a kés mo-
gotti fatesteket 30 mm szélesre készisuk, s azokhoz atmend furatokon keresztildu-
gott. M4X36-os sillyesztettfeji csavarokkal rogzitsik a két oldallapot. Az érintkez6
feluleteket el6z6leg kenjuk be enywel Az alapdeszkat sillyesztettfejli facsavarokkal
és enywel rogzitsuk.

A leszorité rugét (1) és a gyalukést (20 2 mm vastag acéllemezbdl vagjuk Kki. A ru-
gos lemezt (forgacstorét) furjuk ki és a leszorité csavar szdmara vagjunk bele M5-0s
menetet. A rug6ét 4 mm atmérdjl, 36 mm hosszG koracél tdmasztja meg, melynek két
végét sullyesszik az oldalfalakba. A kialakitott rugét és a kést eddzik meg, majd a
késnek koszoruljunk élt.

osszeszerelés utan a gyalukés helyzetét a rugés lemezen levé rovatkolt fejli csavar-
ral rogzithetjuk. Végezetul gyalunk faanyagat telitsik lenolajjal, hogy tartésabb és
keményebb legyen.

I GYALUGEP ]

Lécek, keményebb deszkalapok gyaluldasara alkalmas a bels6é boritonkon lathaté
mini gyalugép. ,Lelke” a négy darab kést felfogé tengely. Négyszogletes idomvasbol
(négyzetacél), esztergalyozassal alakitsuk ki. A tengely hossza a csapagypersely és az
ékszijtarcsa szélességétsl fligg. A késeket atmend furatokon keresztil 2—2 darab M6X
30-as csavarral fogjuk a tengelyhez. A kések anyaga 3 mm vastag acéllap. A magas
fordulatszdm miatt a tengely két végét feltétlenul csapagyazzuk.

Gyalugépiink teljesitménye a felhasznalt motor fordulatszamatdl és teljesitményétdl
(LE) fugg. A fordulatszam 3000—4000 kozotti, a teljesitmény kb. 1/3 LE (200 W) legyen.
A kisebb teljesitményt az el6tolasi sebesség csdokkentésével ellensilyozhatjuk.

A gyalugép vazat keményfabol készitsuk. A fed6lemez 3 mm vastag, amibe vagjunk
20X60 mm-es nyilast. A 8 db facsavar ala tegyiink egyenként 3 db alatétet. igy a kés
koszorulése (kopasa) utan 1—1 alatét kivételével a fed6lemez kozelebb keril a tengely-
hez. Gyalulaskor mindig hasznaljunk toléfat.

TEKERCSELO

Fotés amat6rok szivesen vasaroljak a
joval olcsébb kazetta nélkuli filmet. Azt
azonban sotétben kell feltekercselni az
ures orséra. A tekercsel6 megkdnnyiti
munkankat (A kis szerkezet még kisebb
huzaltekercsek készitésére is alkalmas.)

Az ,U” alaku tartébakot 3 és 10 mm
vastag rétegelt lemezbdl allitsuk ossze. A
tengelyt 8 mm atméréji koracélbdl, a
hajtékart laposvasbdl készitsuk. Az orsé
egyik végét felfogd csavar feje 8 mm
atmérdji legyen. A tekercsel6t sullyesz-
tett fejd facsavarral rogzitsik a munka-
pad, vagy a fotdéasztal egyik sarkadhoz.

SZORITO

Modellek, vagy tébb darabbdl allé
apré fatargyak kialakitasdhoz pilla-
natszorité sziikséges. Erdemes tehat
ezekbdl tobb darabot készitenink.

3X20X120 mm-es laposvasat 40
mm-enként hajlitsunk derékszogl-
re. A kialakitott kengyel egyik sza-
raba készitsink M®6-0s menetet, s
abba hajtsunk M6X60-as csavart.
Hasznalatkor a csavar vége alad te-
gyunk gumilapocskat, hogy a mun-
kadarabot ne sértsuk fel. Mini szer-
szamunk szoritékarjat csavarhtzé
potolja. A szoritok természetesen
kilonb6z6 meéretliek is lehetnek, s
akkor mindig a legmegfelelébbet
hasznalhatjuk. p5LU
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ilagszerte terjed a mianyagbd6l ké-

szitett tet6csatoméak hasznalata. A

kozelmultban nalunk is forgalom-

ba keriltek az elsé, hazai pvc-csa-
tomak, a Hungaria Mianyagfeldolgozé
Vallalat és az Orszagos Szakipari Valla-
lat kozos fejleszté munkajanak eredmé-
nyeként. Ezért idészerlivé valt az Gjfajta
csatorndk bemutatasa.

A pvc esGcsatornabol kétféle méretd Je-
folyocsé (ejtészakasz, fuggébleges leveze-
t6) készil. A 9O mm-es atmeérdjli lefo-
lyécsé jellemz6i a 33-as, a 110-es az 50-
es jeli badogcsatoméaéval egyeznek meg.
Alkalmasak badog, pala, bitumenes, cse-
rép stb., laposfedésl, sator- és nyereg-
tet6s éplletek fliggberesz csatornajaként.

A pvc-esdcsatorna el6nyei: szerelése
nem igényel szakképzettséget; Onsulya
kicsi; korrézidallésaga nagyfoku; festést,

utélagos karbantartast nem igényel.

MEBETEZEs

A részletes szamitasok az 58—67. szamu
Miszaki ElGirasok alapjan készultek. A
forgalomba kerulé csatorna méreteti az
el6irasnak megfeleléek, igy Iényegében

Az EM bemutatja a u

PVC ESOCSATORNAT

csak a ovék esetleges szamat, hosz-
szat kell mvB~-jtaromi.

Fontos a tet6felilethez (pontosabban
annak vizszintes vetuletéhez) igazodas.
A 0O mm atméréji ejt6csé 60—65 M2 a
110-es 110130 m2 tet6fellletrél vezeti el
biztonsagosan a csapadékot. Ennek alap-

jan — a tet6felulethez igazodva — hata-
rozhatjuk meg a szukséges ejtécsévek
szamat.

csatornavAlylu szerelése

Tartéhorog (l/e) szerelése el6tt a hor-
got hajlitsuk a kivant méretre. A horgo-
kat egymastél 80—100 cm tavolsagra, 2
db 80-as szeggel, vagy 2 db 5X50-es s |-
lyesztett fejl facsavarral erdsitsik a sza-
rugerendak fels6 élére. A sziikséges csa-
tornaelemek szamat, méretét az 5 abra,
valamint a tadblazat alapjan szamithat-
juk ki. A méret megallapitasakor ve-
gyuk figyelembe az atfedések mértékét
is.

Amikor a tartéhorgokat
azok hajlitasaval allitsuk be a csatorna
lejtését, aminek mértéke minimun 2—3
ezrelék (1 m-enként min. 2—3 millimétert
lejtsen az ejt6cs6é iranyaba). A csatorna
kuls6 széle 5 mm-rel alacsonyabbra ke-
raljon a belsé szélt6l. A csatornavalyl
belsé széle és a tet6parkany kozotti tavol-
sdg minimum 25 mm legyen (6. abra).

A csatornaelemek szerelése el6tt gyé-

z6djunk meg a gyarilag beragasztott
pvc habszivacs-tomit6csikok épségérél.
Az esetleges helytelen tarolas miatt le-
valt tomitécsikot Palmatex, Tangit, vagy
Palmacord ragasztéval erdsitsik vissza.
A feluletet toruljuk tisztara, esetleg ben-
zinnel mossuk le, majd a ragasztéanya-
ot kenjiuk fel és a habszivacsot egyen-
etes nyomassal illesszik a helyére. A
ragasztok tlizveszélyesek, ezért ragasztas
kézben ne dohanyozzunk, nyilt langot
ne hasznéaljuk!

A csatomavalylu-elemek 0Osszeerdsitésé-
re az Osszeko6tbbilincs (1/b) szolgéal. Fek-
tessiik a valyu tagitott végébe a masik
valyu sima végét, majd az 0Osszekoté bi-
lincset pattintsuk a helyére (3. kép).

A betorkolé csonkot (2/d) és a csator -
naszegletet (2/a) csak sima végl valyua-
val csatlakoztathatjuk, vagy belsé végel-
zaroval (2/b). A kiulsé végelzarot (2/c) a
valya sima végének lezarasara hasznal-
juk. Ugyeljunk arra, hogy a csatlakoza-

felszereltik,

sok a vizfolyas irdanyaba keruljenek (7.
abra).

A szerelés soran szukségink lehet az
eredeti méretnél kisebb darabokra is.
Ezt az egyik (l/a) — vagy ha nincs csak
egyik végen tagitott — Ggy a mindkét vé-
gén tagitott valyuabol (l/c) flirészeljuk le.
Méretre szabas utan reszeléssel alakitsuk
ki az Osszekot6bilincs (I/b) helyét (8 ab-
ra). A reszelt nyuasok alsé szélei a csa-
tornaiv . mentén egymastél 240 mm tavol-
sagra legyenek. Ezt egy papircsikkal el-
len6rizzuk.

Az Osszeszerelt csatornat rogzitérugok-
kal erésitsuk a tartéhorgokra (4. keép).

EJTOCSOVEK SZERELESE

Az ejtécsoveket hattyunyakkal, vagy
anélkul készithetjuk. A hattyanyakhoz
2 db 45°-0s lefolyécs6-kdonyokot hasznal-
junk fel. llyen lefoly6cs6-kényokb6l ké-
pezzik ki a vizkopé6t is.

A két végén, LU az egyik végén tagi-
tott lefoly6csé (/d), valamint a 45°-os le-
foly6cs6-konyok (2/e) szerelését egysze-
rivé teszi a gumigylirlis kotés alkalma-
zdsa (9. kép). A gumigydrilt és a leéle-
zett cs6véget kenjuk be szappanos ol-
dattal, a csévégeket nyomjuk ossze Ut-
kozésig, majd 5—8 mm-rel htzzuk vissza.
Ez a hézag veszi fel a h6tagulasbol adé-
dé mozgast. Csusztaté anyagként olajat
ne hasznaljunk, mert az a gumigyd(r(t
tonkreteszi. ROvidebb cs&szakaszok vaga-
sa utan a keletkezett éleket tavolitsuk el,
vagy 5 mm hosszan 30*“osra torjuk le. El-
lenkezd esetben a csévég kitolja hornya-
bél a gumigydrdt.

A lefolyécsovet legfeljebb 2 méterként
bevert leioly6csé faliszeggel (1/g), lefo-
ly6csé-bilincesel  (1/h), valamint a bi-
lincsrogzité csavarral (U/f) rogzitsuk a
falfelulethez. A fal és a lefolyécs6 ko-
zo6tt a legkisebb tavolsdg 15 mm lehet.
A vizkop6t minden esetben bilinccsel
rogzitsuk a falhoz. A kizuhané viz ener-
gidajat a betonbdl ontott vizkopd talca
csokkenti.

SZERELESI, BIZTONSAGI SZABALYOK

Satr-r- és nyeregtet6s éplletek csator-
nazasanal minden esetben el6irds a ho-
fogdracs felszerelése (10. &bra). Sajnos



Jel Megnevezés

Két végén tagitott valyd —
Egy végén tagitott valyd
Két végén tagitott lefolydcsd
Egy végén tagitott lefolydcsé
Csatorna szeglet
Betorkolé csonk
45°-0s lefolyécsé konyok

~NOoO P WN R

ezt az el@irast nem sokan tartjak be. Pe-
dig a lezGdulé vizes h6tdmeg sulyos bal-
esetet okozhat.
Szereléskor
hasznéaljunk. A

csak kifogastalan létrat
létra ne legyen toldott,
szegezett foku, azok keményfabol ké-
szlltek, ékeltek legyenek. A tamaszto-
létra aljara szereljunk cslUszasgatlot. A
létra teteje legaldbb egy méterrel nyuljon
tul a szerelési magassagon. Kétagu Ilét-
rdnal vizsgaljuk meg a szétcslszast gat-
16 lancot. Ha az gyenge, drétozott, cse-
réljuk ki.

A jol felszerelt csatornanal még cse-
pegés sem jelentkezhet, &sszel és tavasz-
szal a csatornat mindig tisztitsuk Kki.

Szab6 Zoltan

a léret 4
c |
mm mm mm

mm
2500 80 — — 173
2500 80 — — 163
2500 60 — — 161
2500 60 — - 139
275 80 - - 55,50
315 — 190 — 59
105 60 105 45 34,30

EGYES SZERELVENYEK ARAI

bels6é végelzaro u,-
kulsé végelzaro 24,46
Osszekoté bilincs 576
lefoly6 bilincs Lw
mianyag bilincsszorité csavar

anyaval 2.60
tartéhorog 28.40
lefoly6csé rogzit6 kampoval 14.40
esécsatorna rogzité rugd 14.70
gumigydrd a lefolyéhoz 1L80

A fédarabok éarai a tablazatban talalha-
tok.
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Leveles képeslap

Akinek nincs rajzkészsége, az is
kildhet ismerdseinek izléses és érde-
kes megoldasa képeslapot Egy 90X’
140 mm-es DIPA-lap (fehéritett m-
szaki rajzlap, a Di6sgy6ri Papirgyar

terméke) diszithet6é az érdekes, ku-
lonféle rajzolatot ad6é levélnyomat-
tal.

Keressiink szép erezetli leveleket
és mindegyiket tisztitsuk meg. Ke-
mény kartonlapra teritsiink egyenle-
tes rétegben példaul temperat, vagy
plakatfestéket. A kartonrol a foté-
laboréalasnal hasznéalato®J”™*fegihen-
gerre vigyik fel af e st F e k -
tessiik a kivalasztott leveret fonak-
javal lefelé papirlapra és a hengert
guritgassuk rajta végig, hogy a fes-
tét ratapadjon (6).

A képeslap egyik oldalat vizes
szivaccsal nedvesitsik meg (7), majd
helyezzik ra a levelet szinével (fes-
tett felGletével) lefelé. Tegylnk ra
tiszta papirt (8) és fotdhengerrel
nyomtassuk at a festéket (9). Jobban
mutat képeslapunk, ha igyekszink a

levéllel megegyez6 szinl temperat
kikeverni.
Ezzel a modszerrel levélpapirok,

boritékok is diszithet6k. Novény-
gyljték is alkalmazhatjak, ha levél-
lenyomatokb6l katalégust készite-
nek. Ha kisméretl, j6 minéségl pa-
pirbél készult flizetbe ,bebélyegzik”
a begy(jtott leveleket, egy id6 utan
megkonnyitik azok azonositasat.

A képet az el6z6ekhez hasonlo, jo
mindségl, 90X'140 mm-es papirlapra
készitsik. A kép kontdrjait ecset-
tel ,fessuk fel” a papirlapra (10).
,Festékink” azonban vizben old6dé
ragaszté (pl. kristdly ragaszto, vagy
halenyv), amit higitsunk kevés viz-
zel, nehogy hamar megszaradjon.

Ha abréankat a higitott ragasztéval
felfestettuk”, szérjunk a lapra
egyenletes rétegben aranyport (11).
(Kaphaté a haztartasi boltokban)
Varjuk meg a ragasztdé megszarada-
sat, majd a felesleges port — a lefe-
1¢ forditott lapot Utdgetve — tavo-
litsuk el (12). A képeslap masik ol-
daldra irhatjuk az 0dvo6zl6 sorokat.
A lapot boritékba téve adjuk posta-
ra, mert az aranypor-réteg kilsé ha-
tasokra érzékeny. Erdekes hatasa
képet kapunk, ha arany- és ezust-
port egylttesen hasznalunk.

— bagyi —
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HAZI
KESZITESE
Osszedllithatd fa hétvégi haz
részletes leirasat és tervrajzat ko-
z0ltik az EM 70/3. szamaban. (1.

kép.) Akkor igéretet tettlink, hogy
a la épuletelemek héazi készitésére

visszatérink. figéretiinket most
valtjuk valéra.
z épuletelemek készitését az eleinek

méretezésével kezdjuk. Ennek soran.
— a konnyen kezelhet6ség mellett a
meglevé anyagok gazdasagos felhaszna-
lasat vegylik figyelembe. Lényeges az is,
hogy az elemeket készités kozben egy
ember mozgatni, ketté pedig szallitani
tudja. A méretek igazodnak a hazai
30 cm-es alapu épitészeti modulhoz, azaz
a méretekben a 30 cm kerek szamu
egésszer van meg, igy pld.: 1,20 m, 9 cm,
2,1& m. A nyilaszaro szerkezetek is ilye-
nek.
A munkat a megtervezett éptletelemek
vazainak, a kereteknek a készitésével

kezdjuk. Tablazatosan, a méretek feltiin-
tetésével dolgozzuk ki valamennyi épiulet-
elem anyagszukségletét. Lehetoség sze-
rint minél tobb alkatrész rajzat 1:1 mé-
retben, kiteritett csomagolépapirra rajzol-
juk fel. A hosszméretekhez adjuk hozzéa
a kotések atlapolé hosszat. A keretele-
mek fuggdbleges tartdit a széleken aljazva.
a kozéprészeken roviden csapozva er6-
sithetjuk ossze (2 abra).

A keret anyaga 50X50—25X50 mm-es ke-
resztmetszetl flrészelt feny6fa, a borito-
anyag erdsségétél és a panelek nagysa-
gatél fuggd vastagsagban és hosszakban.
Az épuletelemnek a keret a f6 tartd ré-
sze. Keresztlécek alkalmazéasa a borité
anyag er@sségétél és az elemek nagysa-
gatél fugg, mert fé6ként merevitésre szol-
galnak. A keresztléceket csak rovid
csappal, vagy koldokcsappal és ragasztva
szereljuk helyukre, hogy ne gyengitstk
a fétartét. Ha vékony boritdé anyagot
hasznalunk, akkor &tlés merevitést alkal-
mazzunk (3. dbra). A nyilaszar6 szerkeze-
tek (ajté, ablak) helyét fuggbleges fotar-
tokkal és kereszttartokkal mar az 0Ossze-
allitaskor, a csatlakoz6 méretek figye-
lembevételével képezzik Ki.

BORITAS

A kész kereteket négyféleképpen borit-
hatjuk: kivul széldeszkaval, belul farost-

lemezzel;, — kiviul-belul farostlemezzel:
— kival lambériaval, belul faforgéacs-
vagy pozdorja téblaval; — végul vegyes

(széldeszka—farostlemez—pozdorja—
lambéria) boritassal.
Széldeszka—farostlemez kombinéacié.
Kulsé boritasra jo a kereskedelmi szél-
deszka (4. dbra). Ezeket vizszintesen elhe-
lyezve, alulrél felfelé haladva — egymas-
hoz képest vilzvet6en — szegezzik fel a
keretre. Az egymashoz illeszkedd éleket
radlapolassal vagy zsindelyszeren mun-
kaljuk meg (5. &bra). A széldeszkarodl
tudni kell, hogy az sudaras, nem végig
azonos szélességli és az ivelt évgydrik
kovetkeztében konnyen vetemedik. A
szukséges parhuzamosra munkalast a
keskenyebb végen kezdjiuk. A ralapolast
és a zsindelytakarast déltre allitott korfl-
résszel végezhetjuk (6. abra).

A készitési miiveletek sorrendje:

Felszegezéskor vigyazzunk, mert a
deszka a széleken vékony, ezért kdnnyen
reped. Az esetenként beszerezhet6 bér-
deszka (azon a fa kérge Is rajta van) fel-
hasznalasat nem javasoljuk. A kulsé
széldeszka-boritashoz belilre farostlemezt
hasznaljunk.

Az egyes éplletelemek — Aaltalanos
megoldasként — két koldokcsappal és
kils6-bels6é takardléccel erésithet6k egy-
maéashoz (7. abra). A farostlemezek esetle-
ges toldasakor az éleket hézagmentesen
Illesszik 0©ssze, majd az anyag baloldala-
ra sajat anyagabdl ragasszunk taka*j-
csikot. Annak szélessége az anyagvas-
tagsag tizszerese legyen (8. abra).

Farost-farost. Sok éves tapasztalat lga-
zolja a farostlemez id6allésagat. Sokol-
daltan hasznalhaté és lényegesen olcsébb
mint a rétegelt lemez. De ne feledkezziink
meg a merevité bordakrél, melyek a ke-
ret merevitése mellett a farostlemez ve-
temedését akadalyozzak me]g. Ne hag{—
junk nagyobb merevitetlen feltletre fek-
v részt, mert ott el6bb-utébb vetemedés
csufitja el a sik fellletet.

A farostlemezt ragasztoval er@sitsuk fel.
A biztos kotéshez tiszta felllet szikséges.
A farostlemez érdes oldalat a ragasztas
helyén drétkefével, vagy acéllemezzel ér-
desitsuk fel. Lehetéleg ne szegeljunk,
mert a szeg fejét nemcsak a mozgas, ha-
nem a vetemedés is kimozdithatja és a
lemez rozsdafoltos lesz. Ragasztaskor a
kotés idejére a borité leszoritdsahoz le-
mezhulladékbol készitett szorité szegala-
tétet hasznaljunk (9. abra).

Megbizhatunk a korszerl ragasztékban,
de ha szikséges, inkdbb kadmiumozott,
olajban égetett vagy sargaréz csavarokat
hasznaljunk. Az olajba égetés: az elszi-
nez6édésig felmelegitett facsavart martsuk
gépolajba, majd kiemelés utadn az olajat
izz6 pardzs vagy gazlang felett égessuk
le. Ezt addig ismételjuk, ameddig a csa-
var szérazra dorzsolve fényes, fekete be-
vonatu lesz. T(z és balesetveszélyes mun-
ka: Csak megfeleléen felszerelt mihely-
ben végezhetd.

A farostlemez bevonati épuletelemeket
szintén csapos (koldokcsapos) illesztéssel
épitsik Ossze. (A farostlemez boritéanyag

a) darabolds, b) keretkészités, e) kulsé



lépcs6s kiképzése nehezen oldhaté meg.)
Ha kivil erés takarélécet csavarozunk fel
(60X25 mm), akkor sima belséfal lIllesz-
kedésnél nem sziikséges még egy takaras.
Az elemeket lenolaj-kencés beeresztés
utan lakkozzuk, vagy tetszés szerinti szi-
Qﬁlre fessuk; kivul olajjal, belil wallkyd-
al.

Faforgécs (pocdorja) és lambéria.
Belsé boritdsra hasznaljunk faforgéacs-
vagy pozdorjatablat, kivulre pedig uan.
lambériat (gyalult és hornyolt fenyd6bori-
tast), amelynek illeszkedé élei szélesen
letortek.

A lambéria borit6 deszkakat szorosan
egymas mellé, fuggblegesen erdsitsuk fel.
A csatlakozé felileteken a lécek anyaga
egymasba csuszva takar. Kivil-belil si-
ma marad a falfelilet, kilon takaréléc
nem sziukséges, csak az alul-felul viz-
szintesen korbe futé =zarélécek, atmend
csavarozassal. Egyébként ez a legld6tal-
I6bb megoldas. H6- és légszigetelése 12
cm vastag téglafalénak felel meg. A keret
légtere tovabb javitja a szigetelést. Az
elemek egyméshoz illesztésekor az utolsé
hornyolt lécet csak osszeallitaskor, felul-
rél betolva tegyuk helyére.

Vegyes megoldas. Tulajdonképpen a
mar leirt haromféle épuletelem-kialaki-
tds kombinacidja. Az iddjards viszontag-
sdgainak legjobban Kkitett észak-észak-
nyugati oldalt boritsuk pozdorja- vagy
faforgacslemezzel. Ezeken az oldalakon
altalaban ne alakitsunk ki nyilast. Az
osszefligg6, sima fellletek miatt az ele-
meket belilrél farostlemezzel boritsuk. A
védettebb és legtébbet hasznalt, kert fe-
16li kulsé oldalra — ahova a legtobb
nyilaszar6 is kerul — lambériat tegyink.
De mutatés a széldeszkaboritas is.

Bels6é boritasként az Osszefuggé sima
falra — ahova a berendezési targyakat
allitjuk — farostlemezt ergsitsink. A be-
jarati ajté bels6é falara lambéria-boritas
célszerli, mert legkdnnyebben arra sze-
relhetjuk fel a falipolcokat, fogasokat,
stb. Tetszetds, ,elegans” megoldas, ha a
két oldalfal sima, a bejarati és a vele
szemben levé rész lambéria-boritasua.

Az elkészult elemek allagmegoévasanak
els6é lépése az olajalapozas. Lényege, hogy
a szaraz, portoi-piszoktél mentes, atcsi-
szolt feluletre felmelegitett, higitott len-
olaj-kencét hordunk fel és azt ott Jol el-
dolgozzuk. Az alapozé lehet zsiros higité
is. A melegitést biztonsagosan ugy végez-
hetjuk, hogy tiszta téglat melegitink fel
és a tlzhelytél tavolabb, arra allitjuk a
badogdobozba kiontétt telit6 (alapozd)
anyagot.

Tokéletes szaradas utan a feliletet is-
mét csiszoljuk at, majd arra hordjuk fel
a lakkot, (esetleg a tetszés szerinti szi-
ni kulsé festéket). A lakk hasznalata —
csillogé felulete miatt — nem mindig ked-
vez6, kulonodsen a belsd, sima falfeltle-
teken nem. A lambérian viszont éppen a
lakk mutat a legszebben. Sima belsé
falra halvany, pasztell sziniG wallkydot
ajanlunk. A sima falat tapétazni is le-
het. A feluletekre magunk is felragaszt-
hatjuk a j6 mindségl Ontapadds tapétat.

A NYILASZARO SZERKEZETEK

helyének kialakitasat mar ismertettik.
Elhelyezésik tetszés szerinti lehet Az
EPFA ,Domino” rendszer( nyilaszaré
szerkezeteinek méretei:

Magassag: 60 cm-t6l (30 cm-es fokozatok-
kal) 240 cm-ig.

Szélesség: 60 cm-t6l (30 cm-es fokozatok-
kal) 180 cm-ig.
Elényiik, hogy a viszonylag vékony fal-
elemekbe is kénnyen beilleszthet6k. Rég-
zitésuk utdn csak a takaroléceket Kkell
felszerelni, s maris jél zarnak. Az abla-
kok egyszamyuak, de lUvegezésik kettSs.
A bejarati ajté kettésfald és kitekintd
ablakkal ellatott.

Néhany ajté, LU. ablak mérete és irany-

ablak 60X120 cm 392—Ft

fekv6ablak 120X60 cm 400,— Ft

nagyablak 120X120 cm 693 —Ft

bejarati ajté 85X2025 cm (124 C jeld, biz-
tonsagi zarral, belul barna farost,- kivul
halszalkds borovi-boritéssal, kitekinté
ablakkal, diszléccel) 966— Ft.

Ajté a furdé és a foéz6fulke, esetleg
az el6tér elvalasztasahoz, 60X2025 cm
(503 jelli, farostlemez boritasa teli ajto,
heveder tokkal) 503— Ft.

A FEDELSZEK

A feny6fa anyagl fedélszék elkészité-
sének egyszer(sitése és szilardsaganak fo-
kozésa érdekében csapozast nem javas-
lunk. A fesztavnak megfelel6 j6 mind&ségul
anyagokat szabjuk le és csapozzuk 06ssze
az illesztési hely szemkozti oldalain —s(i-
ri szalu deszkadarabbal, vagy dupla fa-
rostlemez-hulladékkal szegezzik Ossze
(10. abra). A szegb&l néhany darab at-
mend legyen. A tet6 ferdesége hullampa-
lahoz 20—25°. Az oldalfalra és a fedél-
székre készitsuink 05 cm-es kapaszkodd
hornyot. A fedélszékeket egymaéashoz a
palatart6 lécekkel, — az oldalfalhoz pe-
dig fémlapokkal eréstisik. A tet6fedés
befejezése utdn az eresz aljat is boritsuk
be. s

A MENNYEZET

bels6 boritasara farostlemezt, hészigetelé-
sére pedig a folé vékony nadpadloét ajan-
lunk. A farostlemezt alulrél csavarozzuk
fel, a padlasteret pedig 5 cm vastag nad-
palléval boritsuk. A nadpallét a padlas-
tér fel6l vakoljuk be cementes perlitha-
barccsal. Vakolas utan a tet6 nem terhel-
het6. Ezutan mar paladzhaté a tet6. Fon-
tos! A faanyagokat lang- és gombamen-
tesités céljabol impregnaljuk!

burkoléas, d) hészigetelés, e) bels6 burkolés, f) tel6székkészités.

pARKAM remis

Az ERDERT fahazak szigetelése a kiilsé
széldeszka és bels6 boritas kozé helyezett
hungarocell + Ilégrés. H&szigetel6 képes-
ségiik a mintegy 25 cm-es téglafaléval
azonos. A hazilag készitett elemek szige-
tel6. képessége kb. a 12 cm-es téglafalé-
nak felel meg. Ez a falelemek boritélapjai
kozotti belsé szigeteléssel még fokozhatd?

Gipszes perlithabarcsb6l — lehet6leg a
felallitds helyén — készitett 3 cm-es ré-
teg a 10 cm-es téglafaléval azonos hé6-
szigetelést biztosit. Készitése: 20 liter hig
mésztejbe keverjunk kb. ugyanannyi perlit-
lisztet, amig habarcs-s(rliségl lesz. Meg-
szilarditasahoz — kozvetlentl a felhasz-
naladskor — adjunk 1—15 kémdvesserpe-
ny6 gipszet. A keverés aradnya akkor jo,
ha a megszaradt perlithabarcs szarazon
kopog, de nekifeszitett ujjunkkal be-
nyomhaté. Tul sok gipsz rontja a hészi-
getelést. Tolt6anyagként — a beszerzési
lehetéségtsl fliggéen — szigetel6hab tor-
meléket, habszivacs hulladékot, parafa-
tormeléket, stb. hasznalhatunk. A keveré-
si arany 1:1.

Barmelyik megoldast valasztjuk, a szi-
getelés a kulsé fal bels6é feluletéhez csat-
lakozzon, mert a ,,sz6ros” falfeliulet jobb
kotési lehet6séget biztosit. A szigetel§ ré-
teget még a bels6 boritéd felszerelése el6tt
hordjuk fel a lefektetett faelemre. Vi-
gyazzunk, hogy a belsé borit6 késébbi
felfekvé helyei tisztdn maradjanak. A
kész, duasitott habarcsot vodorb6l ontsuk
ki, mert Ggy a ragaszté felulet kevésbé
piszkolédik. Az anyagot simltéléccel osz-
lassuk el. Nem fontos a 100%-os feltoltés,
maradhatnak légrések is. A belsé boritét
csak a szigetel§ anyag tokéletes kiszara-
dasa utan er@sitsik a helyére. Csak akkor
szegezzik fel, ha meggy6zddtink, hogy a
szigetelés az ellenkezé oldalra felfekszik.
Szigetelés utan az elemeket csak fektet-
ve (kulsé oldalukkal lefelé) szabad alli-
tani.

ANYAGBESZERZESI LEHETOSEGEK

Széldeszka (a ronkfak parhuzamos felda-
rabolasakor visszamarad6 1—2 darab szélsé
deszka) 1 TUZEP telepeken kaphat6.
Nyers, vagy szines m(ianyag bevonati fa-
rostlemez, valamint nadpallé és nyilés-
zar6 szerkezetek a FAERT, TUZEP és
ERDERT telepeken szerezhet6k be (16—
18 Ft/mJ).

Hungarocell (kénny( fajsalya poliszti-
rol habszigeteld) a Mdianyag és Dekora-
ciés boltban kaphaté.

Perlitliszt (P2) a FAERT telepeken (10
kg ara 17,25 Ft), lambéria a FAJERT bar-
kacs-boltokban (1 m1= 130— Ft) véasarol-
hat6. A ,mozaik" univerzalis ragasztd
ara 33—Ft/kg. 4 kg-os csomag 100—Ft-ba
kerul, eswpa W. L

]
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VI RAG FAL

Laposvasbél dekorativ hatasa viragfa-
lat készithetink. El6nye, hogy hegesz-
tésre nincs szukség, csak hajlitasra és
szegecselésre.

A racs mérete 2150XLLUO0 mm, anyag-
szukséglete 4X12 mm-es laposacélbdl 40
m. 6 mm-yss koracélbél 5 m, 172 db 10X4
mm-es jjij"bélyu fejl vasszegecs.

A m- - -” szabott 4X12 mm-es laposvas
végeit .ibélytre reszeljuk. Mivel a
racs négyzeteinek mérete 115 mm, igy a
leszabott laposvasakat rajztlivel egymas-
t6l 115 mm tavolsagra bejeldljuk. A je-
!t‘)lkést az elemek szelét6l 40 mm-re kezd-
juk.

A laposvasat satuban, csavarkulccsal
hajlitjuk meg. Ezutdn a bejeldlések he-
lyén az anyagot 4 mm-es furéval atfar-
juk, majd a laposvas elemeket &sszesze-
gecseljuk.

A 13 db cseréptartot 6 mm atmérdjd
gombvasbél hajlitjuk meg. Egy cserép-
tart6 110 mm atmérdjli, 145 mm hosszu,
V7 alakl tartéidomboél all. A racs al-
jara akaszthatd folydirattartot 4X12 mm-
es laposvasb6l leszabjuk, meghajlitjuk
csavarjuk, majd Osszeszegecseljuk.

A kész racsot fekete vasiakkal befest-
juk. A feler6sitést falba gipszelt nagy
alak kampdkkal oldjuk meg.

BANADICS JOZSEF
Budakalasz

otletdija 100— Ft-os vasarlasi utalvany.

Motorixait cipofényesitées

A barkacsoldé igyekszik életét célszerl eszkozokkel kényelmessé tenni.
Ez a kis szerkezet is ezt a célt szolgalja, hiszen a cip6fényesités munkdja
alol mentesiti elkészit§jét, ilL hozzatartozoit.

A fényesité gép 0Osszeallitdsdhoz szikséges egy villanymotor (pl. 100
W-os centrifuga motor), egy tdmla nélkili konyhaszék (hokkedli). A mo-
tort szereljiuk fel — csukléspant kozbeiktatasa utan — a szék ul6lapja
ald. A motor billegését rugdval ellensulyozzuk. Bekotéskor a motorhoz
mend vezetéket szakitsuk meg egy billen6kapcsoléval, melyet stllyesz-
tunk a szék egyik fels6 oldallapjaba.

Szikséges még egy puha sz6rd, fanyeles tivegmosé is, melynek nyeléb6l
vagjunk le 50—60 mm hosszu darabot. A motor tengelyére hGzzunk kb.
50 mm hosszl, keménygumibél készilt csodarabot. Az Uvegmosd nyelét
Ggy vékonyitsuk el, hogy az a gumics6be szorosan illeszkedjék. Célszer(
a fekete és a barna cip6k szamara kulon-kilon kefét kialakitanunk. A
pasztaval bekent labbelit a majdnem flexibilis tengely(i keféhez nyomva,
a cip6 rovid id6 alatt tukdorfényes lesz.

Takécs Gyula
Budapest
Otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

ACELRUGO

CSUKIOSPANT

GUMI-
HENGER

KEFE

OTLETPARADE -

OTLETPAR

MAJDNEM
TELESZKOP

Az EM 19636-0s szamaban mar jelent
meg leirds a kerékpar elsé villajanak at-
alakitasarol. Az itt kozolt modszer sok-
kal egyszerlibb és anyagigénye is mini-
malis.

A ,teleszképos” elsé villa f6 alkatrésze
egy 3X25X800 mm-es, ,,U” alaklra haj-
litott laposvas. Még hajlitas el6tt készit-
suk el a rajzon bejelolt furatokat. Haj-
litsunk két bilincset, farjuk at 3 mm
atmérg6ji faréval és csavarokkal ergsit-
suk fel a kormanyvilla szaraira. Dugjuk
a villa végén levé széls§ furatokba az
els6 kerék tengelyvégeit, s ott rogzitsuk
az eredeti csavaranyakkal. A mellette
levé furatokba helyezziink M8X30-as csa-
varokat. A két villat 2—2 db MB8-as csa-
varanyaval GOgy rogzitsik egymashoz,
hogy azok szabadon elfordulhassanak. A
rugd szamara tobb furatot is készithe-
tunk, igy szabalyozhatjuk a rug6zas meér-
tékét. A kész lengovillat vonjuk be fe-
kete kerékparzomanccal. ~

NAGY GABOR
Miskolc

otletdija 100— Ft-os vasarlasi utalvany.



CSOMAGTARTO

Gépkocsira szerelhetd kemping csomagtarténk elénye,
hogy csak teherszallitds esetén (pl, hosszabb tdra alkal-
maval) kell a gépkocsi tetejére szerelni. Illyenkor gyor-
san 6sszerakhatd, ill. felszerelhet§, s a tdra utan kony-
nyen szétszedhetd. Hasznalaton kivil kis helyen, még a
csomagtartéban is elfér.

Elkészitéséhez 6 mm vastag rétegelt lemez, 2X~0 mm
keresztmetszet(i laposvas, 4 db kb. 100 mm &atmérdéjd
gumilabda és keréktéml6b6él levagott 20 mm széles gu-
micsik szikséges.

A négy par, kozel ,,S” alakira hajlitott laposvas mé-
retét a gépkocsi tipusa hatadrozza meg. A gumiszalagot
hajtsuk tébb réteglre és kengyelekkel szoritsuk a kampé
alaku laposvasak végéhez. A biztos rogzités érdekében
a kengyeleket szegecsekkel is fogjuk Ossze. A rovidebb
kampos laposvas vége igazodjék a gépkocsi esécsatorna-
jahoz.

A fa vaz négy darabbol all, végeiket lapolassal erg-
sitsuk 0Ossze. Az egymast fedd részekbe vagjunk 60—70
mm atmérdéjl nyildsokat. A rétegelt lemezt fessik be,
hogy ellenalljon az id6jaras viszontagsagainak.

A kész csomagtartd felhelyezése utan a ra kerulg tar-
gyakat bérszijjal rogzitsuk.

DR. SZAKONTI KAROLY
Miskolc

Otletdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.

ne fH3SM ki a tej

Elég csak egy pilla-
natra félre néznink, s a
forrasban levd tej maris
kifut a fazékbél. Elke-
rilhetjik a tej kifutdsa-
val jaré kellemetlensé-
gek sorat, ha a fazék
peremére — keresztben
— féz6kanalat fekte-
tunk. Az ,elvagja” a fel-
felé futé habot és meg-
akadalyozza a tej kifu-
tasat.

otletdija 50— Ft-0s

vasarlasi utalvany.

JOTANACSOK SZOBAFESTESHEZ

Sokszor bosszankodva vesszuk tudomasul, hogy a festett fal
megsérult. Hiaba tettink el a felhasznalt festékoldatbdl, az a
benne levé szerves anyagok miatt (enyv, tej) tonkrement. A ma-
sik megoldas, hogy megkisérlink a fal szinével azonos festéket
kikeverni —szintén reménytelen feladat.

Bekevert, de poritott festéket viszont kénnyen és egyszerlien
tartésithatunk. Festéskor a felhasznalt anyaggal kenjink be egy
kb. 1 négyzetméter nagysadgl csomagolépapirt. Pormentes, szellés
helyen hagyjuk megszaradni, majd a papirt gylrogetve pergessik
le a festékréteget. Az igy kapott por akar évekig tarolhatd és a
fal megsériulése esetén vizben higitva barmikor felhasznalhato.

BosszlUsagot okozhat az is, ha festés utan nem taldljuk meg a
falba sullyesztett, kisebb mianyag tipliket. Festés el6tt egyszerl
modszerrel megjeldlhetjuk a tiplik helyét, ha a lyukakba fonal-
szalat dugunk, s azt egy gyufaszallal rogzitjuk, melynek kiallé
végét levagjuk. Festés utdn csak a fonalat kell eltavolitani.

DOBI KALMAN

. . Budapest
otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

RADE -~ OTLETPARADE *

OTLETPARADE

FUROGEP ASZTAL

Az EM régebbi szamaiban mar jelent meg allvanyos farégép
leirdsa. A most kozolt csak abban tér el a korabbiaktél, hogy’
nem a faréfej mozgathaté, hanem karos attétellel a furégép
asztala.

Az emelhetd asztal f6 része egy 220 mm hosszl, 80X*0X5-0s
17 szelvényl idomacél Aljara hegesszink két csédarabot.
Egyikben karos csavarral a cs6oszlop rogzithet§, a masikban
pedig a fardasztal. Az emeld kar 3X12X250 mm-es laposvas,
melynek egyik végét fogjuk két darab ,L” alaklUra hajlitott
laposvas kozé. A tobbi helyen rogzitésul szintén hegesztést al-

kalmazzunk. B B )
B. HORVATH LASZLO
Tarnok

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Sares fUrdoszooa berendezss
SZINES CSEMPEK
CSAPOK

CSAPTELEPEK
SZERELVENYEK

ROZSDAVENTES MOSOGATOK
- KOVPLETTEN BS ALKATRESZEKBEN IS -

kaphatdk a

7. sz. telepén

V g S E tlfI Budapest, XIII, Vaci Gt 195/b.

Telefon: 204-466.

SZAKKORI HIR

izléses, modem vonald hasznalati tar-
gyak elkészitésével bizonyitottdk a KISZ
Kozponti Iskola barkacsszakkérének tag-
jai, hogy fontosnak tartjdk a szabadidé
hasznos eltdltésének ezt a madjat is. A
szakkori kiallitds darabjai kozul muta-
tunk be kett6t.

VIRAGTARTO

Jancsé Florian lakatos készitette 6 mm
atmérgjl, kozel 7 méter hosszi vashn-
zalbél. A nagyobbik haromszog 400X400X
700 mm-es, a kisebbik 300X300X500 nam-
es. A két falap anyaga 10X200X600 és
10X200X400 mm-es, szép mintazata réte-
gelt lemez. Csiszolds utan mindkett6t be-
vonta niirdiakkal. Hegesztés utan a hu-
zalvazat befestette fekete vasiakkal. A
szépvonala allvany valamivel nagyobb
méretben dohanyzé asztalként is hasz-
nalhato.

TALALO

Cséffai Janos elektrom(iszerész mun-
kajanak eredménye a képen lathaté ta-
lalé. $ mm atméréji, kb. 36 méter hosz-
sz( vashuzalbdl készitette. A rétegelt le-
mez mérete 5X200X600 mm. A falap el-
csUszasat az alulrél felszegeit lécek aka-
dalyozzak meg. A fekete vaslakk meg-
szaradasa utadn a fogantyat atfonta szi-
nes manyag rafiaval. A rétegelt lemezt
bevonta trinat szintelen lakkal, igy az

barmikor lemoshaté. .
— 1



NEMZETKOZI

OTLETPARADE

TUHEGYU OLAJOZO

M(ianyag vagy fém olajoz6
flakonok elkeskenyed6 ,,cs6-
vére” hlzzunk injekcios tit
és igy olajozzuk a nehezen
hozzéférhet6 alkatrészeket.
{Injekciés tli id6énként az
Ezermester Boltokban kapha-
t6)

KEZVEDO

A teli vodor tobbnyire vékony fo-
gantylja bevagja keziinket, mert a
nagy suly kis fellleten oszlik meg.
Egy kb. 18—19-es villaskulcssa! na-
gt 6bb feluletre oszthatjuk el a sulyt.
igy a vodrét mar sokkal kényelme-
sebben vihetjik, nem hagy fajé nyo-
mokat.

RAjZSZEG-KIHUZD

Amikor  rajztdblankra  papirlaDOt
eidsitink. a rajzszegek ala tegyunk
szovetbdl kivagott. 30—40 mm hosszu
cvkokat. Azonkivil, hogy a rajzsze-
gek kiszedése is sokkal konnyebb;
nem kell rajzszegvillat hasznalnunk
gek ,,*eje” nem séHi fel papirlapunkat,
a rajzszegek kiszedése is sokkal kony-
nyebb;nem kell rajzszegviliat hasznal-
nunk.

UVEGVAGO SABLON

Ha tébb tabla dve-
get kell azonos, vagy
kilénb6z6 mereture
vagnunk, érdemes az
asztalra négyzetraccsal
ellatott papirt terite-
nink. A 10 \10 mm-es
beosztasu papirlao
figgdleges vonalai
me.olegesek legyenek
az asztal szelére. igy
véagaskor fejesvonalzét

ami
megkonnyiti  munkan-
kat.
RUGOSKAPOCS HELYETT
A fenyképezogepek vallszija tébb-
nyire rugés kaooccsal csatlakozik a
gephez. Ha a kapocs elromlott, el-
kopott, vagy elveszett, egyszer ma-
tron pétolhatjuk. Kb. 1,5 mm vastag
ccélhuzalt hajlitsunk  nyujtott O~
alakura. Akasszuk a kapcsot a szijon
és a gépén levé gydrlkre, majd -hiz-
zunk r4 mianyag csodarabot.
KA3ELTARTO

A féleg konyhaban hasznélatos
hosszabbité kebelek szegre akaszt-
va konnyen megtornek. Sokkal jobb
megoldas, ha azokat faba erdsitett
Ures konzervdobozra akasztjuk. A
doboz feneklapjat szegeljik a falra,
igy belsejében még T-elosztot is ta-
rolhatunk.

PONTOZO SABLON

Féleg sorozaimunkakaal vehetjuk
jo hasznat a lemezb6l készult ponto-
z6 sablonnak. Az ,L" alakara hajli-
tott lemez hosszabbik szarat - sdriln
egyméas mellett - furjuk at kb. 2 mm
atmér6ji faréval. A sablont a mun-
kadarab szélén tolva, pontosan, egy-
vonalban ooniozhaiunk.



Az EZERMESTER tervrajzsorozata 16.

Zsamoly-asztal
es
kerti naperny0

Ilyenkor aprilisban még eléggé ,bolon-
dos” az idGjaras, de az el6relaté barka-
csolék mar a ver6fényes nyari napokra
készulédnek. Tobbek kozétt igényeiknek
megfelelé6 targyakat, bGtorokat készite-
nek, hogy pihenésre szant idejiket majd
kényelmesebben tdlthessék eL Kulénésen
kedveltek a tobb célra felhasznalhaté bu-
torok.

A tervrajzon koézo6lt zsamoly-asztal (A)
is ilyen. Fekvd helyzetében ul6butorként,
felallitva asztalként hasznéalhaté (cim-
kép). Nem bonyolult, a harom egyforma
darabbdél 4allé6 garnitira gyorsan ,0ssze-
Othet6”.

A nap égeté sugarai ellen a napernyd

nyljt védelmet. Elkészitése mar Kicsit
komolyabb feladatot jelent. Védékupo-
laja ugyan nem csukhaté 6ssze, de szég-
be allithaté (B).

ZSAMOLY -
ASZTAL

M utatés és célszerl a szék és asztal sze-
repét betolté buatordarab (A). Féleg hét-
végi hazak és erkélyes lakasok berende-
zésének kiegészitésére ajanljuk. Elénk
szinli vaszonboritasa derls szinfoltja le-
het a kertnek, a verandanak. Mivel nem
sok helyet igényel, a véarosi lakasok er-
kélyein is elfér. Ha az egyik darabot fel-
allitjuk, azt asztalként is hasznalhatjuk.

ANYAGSZUKSEGLET

A zsamoly-asztalok oldallapjaihoz (x)
25 mm vastag butorlap, az 6sszekot6 ru-
dakhoz (y) SO mm atmér6jid keményfa-
lad, valamint 7080 cm széles szines
nyugagyvaszon szikséges.

pik Ps/l1tPsp

A butordarabok szamatél fuggéen vag-
junk ki a buatorlapb6l kett§, négy vagy
hat, 600X800 mm-es négyzet alakt darabot.
Két lapot fogjunk Ossze, jeloljuk be a te-
kerek!tések ivét és a furatok kozéppontjait.
A pUlanatszoritokkal 6sszefogott darabo-
kat egyutt kerekitsuk le és farjuk ki. Az
osszefogott lapok (*) éleit jel6ljuk meg,
hogy Osszedllitdskor az esetleges pontat-
lansagok ne okozzanak szerelési nehézsé-
get. Végul mindegyik oldallapot csiszol-
Juk simara.

Kovetkezik az osszekoté rudak (y) Ki-
alakitasa. Ha nincs megfelel6 méretl rad-
anyagunk, j6 az 50x50 mm-es keményfa
gerenda is. El6szor gyaluval nagyoljuk le
az éleket, majd faraspollyal és csiszolo-
papirral adjuk meg a rudak végleges for-
majat. A rudak végeire reszeljunk vagy
esztergaljunk 25 mm hosszu, 40 mm atmé-
_réil'] csapokat és azokat k6zépen flirészel-
juk be.

Ha minden egyes alkatrészt elkészitet-
tunk, és lecsiszoltunk, hozzafoghatunk a
butordarab osszeallitasahoz. Kenjik be
epokittal a rudak csapos végeit, azokat
ussiilk az egyik oldallap furataiba, majd
tegylik helyére a masik oldallapot is.
Ugyeljunk arra, hogy az el6zbleg Ossze-
jelolt élek egy sikba keruljenek. A csa-
pok bevagasaiba usstunk ragasztoval be-
kent ékeket. Ha a ragasztd megszaradt,
az Osszeillesztett részeket csiszoljuk si-
mara. Festés el6tt a favazat jol itassuk at
higitott lenolajkencével, majd tobbszor
kenjuk be piros, vagy mas élénk szinl
olajfestékkel.

KERTI

Azokban a kertekben, ahol nincsenek
nagyobb, arnyékot adé fak, pihenéskor
szinte nélkulozhetetlen a naperny6. A
perzsel6 napsugaraktél atforrésodott kor-
nyezetben az arnyékveté kellemes ,04-
zist” teremt. A most ismertetésre kerild
naperny6t nem terveztuk 6sszecsukhat6-
ra, mert az bonyolultabba tette volna
szerkezetét. Véddékupolaja azonban allit-
haté, kovetheti a Nap mozgasat.

ANYAGSZUKSEGLET

A napernyd talpadhoz (1) 40x60 mm-es;
az oszlophoz (3) es a leszorité kiphoz (7)
60x60 mm-es fenybgerenda; a tarté- (8)
és 0Osszekot6 lécekhez (12) 15x30 mm-es
feny6léc; a talca oldalaihoz (14,15,16) és
tdmaszté lapjahoz (17) 10 mm, a csuklé-
betétekhez (99 15 mm, a merevitd lapok-
hoz (2), a toldathoz (4) és a betétekhez

20 mm vastag fenyddeszka; a talca
alapjahoz (13) 6 mm vastag rétegelt le-
mez; a csuklo (6)-, az 6sszefogd (10)-, a
rogzité lemezekhez (18) és a szegletek-
hez (11) 1,5 mm vastag vaslemez, vala-
mint nyugagyvaszon, kilob6zé méretl fa-
csavarok, M4-es hengeresfejli szarnyas-
anyas csavarok és M8-as anyak sziksé-
gesek.

A megszaradt vazra csak ezutan er6-
sitsuk fel a 7080 cm széles nyugagy-
vaszonbodl készitett boritast. Egy zsamoly-
asztal boritasahoz kb. 140 cm hosszu va-
szon szukséges. A nyugagyvaszon ollé-
val levagott két végét szegjuk be. A va-
szon egyik végével vegyluk korul az egyik
oOsszekot6 rudat és varrjuk Ossze. Ezutan
a kovetkezdé két ridon vezessiuk at a vasz-
nat, végével vegyuk korul az utolsé ru-
dat és varrjuk le.! A vaszonboritas ne fe-
szuljon a rudakon, inkabb Kissé laza le-
gyen.

NAPERNYO

A FAVAZ ELKESZITESE

Els6 l1épésként a 40x60 mm-es feny6ge-
rendaboél a két talpat (1) vagjuk le. Mind-
két darab kozepébdl flirészeljunk ki egy
20x60 mm-es részt. A talpakat helyez-
ziuk egymasra és ha a kivagasok ponto-
san illeszkednek egyméasba, a két dara-
bot epokittel ragasszuk 6ssze. Az oszlop
(3) egyik végébe vagjunk 21 mm széles,
300 mm mély nyilast. Készitsuk el az al-
lithaté toldat (4) felerdsitését szolgald fu-
ratait is, majd csavarozzuk fel a talcat
rogzité 20x30x500 mm-es lécet. A kész osz-
lopot a négy merevitélappal (2) és facsa-
varokkal erésitsiuk a talpakra.

Az allithaté toldatot (4 20 mm vastag
feny6deszkabdl vagjuk ki. A 60 mm szé-
les rész végébe furjunk kb. 50—60 mm
mély, 8 mm atméréju lyukat. Egy 110 nun
hosszt, 8 mm atmérdji vasradra metsz-
szink 20 mm hosszon MB-as menetet. A
rudat ragasszuk epoklttel a toldat végén
levé vakfuratba. A toldatot M10X65-6s
hatlapfejd anyascsavarral er@sitsuk az
oszlop kivagasaba. Az ivelt rész furatait
— hogy azok egybe essenek az oszlop fu-
ratdval — az oszlop alsé furata alapjan
készitsuk el. A kifart toldat ivelt részét
erdsitsik meg fémpanttal.

15
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Ezutdn alakitsuk ki a hatszég alaku

lulclélemez-tarté részt. A toldat végére

;rillé két betétet (5) 20 mm vastag desz-
kabol flrészeljuk ki. Reszeljuk ki az egy-
massal 120 fokos szdget bezar6 oldalakat,
majd a kész alkatrészt epokittel és fa-
csavarokkal er@sitsiik a toldat (4) végére.
A leszorité kupot (7) 60x60 mm-es fenyd-
gerendabol készitsuk el. A fadarabot ko-
zépen farjuk ki és csak azutan reszel-
juk kuaposrr

Az arnyéi*,__  .rtoléceit (8) 15x30 mm-
es fenyd6lécekbdl vagjuk le. A hat darab
léc egyik végét flirészeljuk 60 fokosra, a
masik végét pedig furjuk at, A 60 fokos-
ra flirészelt végekre ragasszuk fel a ha-
romszog alakl csuklébetéteket (9). Azok
furatat a csuklélemezek (6) furatan at je-
16ljuk fel. A tartélécek csuklérészét erd-
sitsik meg 13—15 mm vastag lemezbdl
hajlitott panttal (10). A csuklélemezt (6)
szintén 15 mm-es lemezbdl hajlitsuk meg
és facsavarokkal rogzitsik a toldat (4)

hatszog alakl részére. Hajlitsuk meg 1—

15 mm-es vaslemezbdl az 0Osszekotd 1é-
cekre (12) kerulé tizenkét szegletet (11)

vazat. A tartélécek csuklorészét Md-es
hengeres feji szdmyasanyas csavarokkal
régzitsik. Az 6sszekoté léceket (12) a tar-
télécek végei kozé szintén M4-es szar-
nyasanydas csavarokkal ergsitsuk fel.

Ha a favaz valamennyi alkatrésze mar a
helyére kerilt, allitsuk 6ssze az oszlop-
ra er@sithetd talcat is; alaplapjat (13) 6
mm vastag rétegelt lemezbdl, oldalait (15,
16) 10x50 mm-es lécbdl, az oszlopot koz-
refogé oldallapokat (14) és a talca tarto-
lapjat (17) 10 mm vastag deszkabol fia-
részeljuk ki. A talca alkatrészeit epokit-
tel ragasszuk ©ssze és szegekkel erdsit-
stk meg. Hogy a talca a hasznalat soran
ne billenhessen le, a magasabb oldallapra
(14) csavarozzunk rogzit6lemezt (18), amit
a masik — szemben levé — oldallapba
hajtott iélgdmbfejli facsavarra hajtha-
tunk. Az ernyd favazat itassuk jol at len-
olajkenéével és lakkozuk le, hogy jol bir-
ja az id6jaras viszontagsagait.

Végul csikos nyugagyvaszonboél készit-
sik el az ernyd vaszonboritdsat (19).
Kartonpapirbél vagjuk ki az amyékvetd
egy haromszog alakl részét és a papir-
sablon alapjan a nyugagyvaszonbél szab-

Is. junk ki hat egybevagé darabot. A harom-
OSSZEALLITAS szogeket varrjuk ossze, s utadna helyez-

zuk a lécvazra. A boritast kozépen a le-

Vagjuk le a hat darab 80 mm hosszu szoritékappal (7) és két M8-as anyaval

oOsszekot6 lécet (12). Végeikre facsavarok- rogzitsilk, a kiills6 széleken pedig varr-
kal er6sitsuk fel a szegleteket (11.) Most juk az 0sszekoté lécekhez (12).
mar Osszeszerelhetjuk az arnyékvet6 léc- — 0S—0s

SZAKKONYVAJANLATUNK
az EZERMESTER olvaséinak

Miszaki konyveket a munkahelyi kényvterjeszt6t6l vasarolja!
MUVELT NEP kényvterjesztd minden munkahelyen!

Laszl6—Udvarhelyi—W olf: Tarnoky Jézsef:
TARSASHAZ, szo6vetkezeti hAz, csalAdi haz GAZKESZULEKEK A HAZTARTASBAN
469 oldal, kotve 55— Ft. 122 oldal, flizve 8— Ft.

A szerz6k attekintést nyujtanak a kolcsonben részesithetd

maganlakast épitési formakrol. Rendszerbe foglaltak a jogi, ﬁg”yf_‘a' és fulrd‘?s,.zlfba' ,g?(ZkeSZ;'EKeE' ?A gEZf”t,eS’O'ka“a'
miszaki és pénziigyi tudni-, illetve tennivalokat. aban: vizmelegitok, gazkonvektorok, konvektortipusok. —

Egyéb gazkésziilékek. — PB gazuzem( sportf6z6. — Elemes
Ballai Janos—Simon Pal: gazgyujté. — Gazongyujté. — Gazkészulékek karbantartasa.

KISTELKEK KOZMUVESITESE

133 oldal, flizve 12—F
A koényv tajekoztatast ad az engedélyek megszerzéséhez szuk-
séges eljarasokrdl, hogy adott korulmények kozott milyen

Inzeit Istvdn—Bukosza Istvanna:

TAKARITASTOL A SZEPSEGAPOLASIG
M Gszaki Konyvkiadé, 1979.

k6zm(ipotl6-berendezés a legalkalmasabb. 294 oldal, kotve 17— Ft.
Hajos Gyorgy: Haztartasi altalanos tisztitészerek. — Impregnalas. — Epité-
VAKOLAS szeti segédanyagok a héaztartdsban. — Szinez6 anyagok. —

Testapolas és kozmetika. — A haj fényesitése és a frizura rég-

Szakmunkéas zsebkonyvek R o Y P
4 zitése. — Autéapolo- és -tisztitészerek. — Mezdgazdasagi vegy-

183 oldal, kotve 1350 Ft.

Vakolasi munkéahoz felhasznalhat6 anyagok. —Vakol6 habar- ~ szerek. — Allati kartevék elleni szerek.
csok. —Vakolasi munkak szerszamai és felszerelései. — Bels§ i i
vakolasi munkak. — Homlokzatvakolasi munkak. Mihallk Béla:

- . MIT, MIVEL MOSSAK?
Kovacs Géza: M (Gszaki Koényvkiadé, 1969.

MAZOLAS 220 oldal, flizve 20— Ft.
Ipari tablazatok

187 oldal, kotve 14— Ft Szennyez6désfajtak. — Oldas, oldédas. — Kulonféle szennye-
Mazolé munkak: A korrézié. — A mazolé munkak anyagai: z6dések eltavolitasa. — Olddészerkeverékek. — A nedves szin-
Csiszol6- és fellletkoptato. — BeeresztG-, telitGanyagok. —  tartésdgok javitasa kolorfixszel. — A textiliak egyseges Jelo-
Zsirtalanité, zsirold6 szerek. — Festéklemaré anyagok. —  lése. — Fehérités. — Folttisztitds. — A koényvben ismertetett

Oldoészerek, higitok, szarité adalékok. vegyszerek beszerzési lehet&ségei.

Megrendeléseit teljesiti még:

MUVELT NEP Konyvterjeszté Vallalat
SZAKKONYVTERJESZTESI Csoportja
Budapest, V., Postafiok 370.

Maganszemélyek 100,—Ft-on fellli rendeléseit portd- és koltségmentesen szallitjuk. )



Ventillatorbol

Nem mindenki engedheti meg maganak, hogy draga
barkacsgépet vasaroljon. Sok ezermester igényeinek
megfelelne egy kisebb teljesitmény(, de joval olcsébb
elektromos furé- vagy koszorligép. Nekem is gépgondom
volt, amin Ugy segitettem, hogy egy FK 40-es asztali ven-
tillatort alakitottam &t (cimkép).

Mivel a ventillaitor motorjanak allérésze teljesen
szimmetrikus, a csapagyat leszereltem, s a forgoérészt
megforditottam. E valtoztatas utdn a motor jobbra forgott.
A lapéattart6 als6 darabjat (1) szintén megforditottam,
igy a koszorlkorong (2) megtamasztasara alkalmas fell-
letet kaptam. A korongot a masik oldalrél egy gydGr(-
vel (3) kozpontositottam és szoritétarcsaval (4) rogzitet-
tem. A tarcsa elé a furoétarté patronjat (7) csavartam.
Hogy a furot roégzité csavarok munka kdzben ne sért-
hessék fel a kezemet, a csavarokat I5) textilbakelit (novo-
tex) tarcsaba (6) sullyesztettem. (Célszerlibb azonban egy
farétokméanyt beszerezni és azt kupos betéttel (8) a ten-
gelyre erdsiteni.)

A ventillator mianyag hazéara fogantyUt csavaroztam.
A motor kapcsoléjat is a mlanyag hazra erdsitettem fel.
Hogy a gépet vizszintes helyzetben is rdgziteni tudjam,

A) Munkara kész az atalakitott ventillator-faré
B) A fardgép a talp leszerelése nélkdil is
hasznalhato

C) Koszoruléshez asztalra i Sgzfthclé a barkacsgép

OTLETPARADE - OTLETPARADE

a nyélre meghajlitott lemezcsikot csavaroztam, azt pedig
a ventillator talpara erdsitettem. A talp alda még egy
5X60X140 nrun-es rétegelt lemezdarabot is csavaroztam.
A falapot alulr6l két M4-es csavarral erdsitettem a talp-
ra. igy a gép egy lombflirészasztal-leszoritéval az asztal
lapjahoz rogzithetd.

Fontos, hogy az alkatrészek kozpontosak legyenek, ne
Jjwmek”, mert az ilyen géppel nem végezhetd pontos

-S*| balesetet is okozhat. A felszerelt alkatrészek
V ,ducnél fogva a lendkerék szerepét is betdltik. A gép-
re — a koszérlikorong helyére — polirkorong is fel-

szerelhetd.
pAl Sandor
Budapest

Otletdija 300,— Ft-os vasarlasi utalvany.



A régi automobilok dudal napjainkban
éppen olyan feltinést keltenének, mint
amilyen az orszagutjainkon egyre gyak-
rabban megszoélalé dallamkirték hangja.
A kurt legfontosabb rendeltetése, hogy
feltinéen felhivja a gyalogosok és jar-
miuivezeték figyelmét a kozeledd Jarmdre.
Az Id6ben észlelt hangjelzés sok anyagi
kart és balesetet el6zhet meg!

A dallamkurtokh6z gyakorlatilag any-
nyl kulén kurt szukséges, amennyi
hangon képesek kurtdlni a berendezé-

; isek. Az érces hang és a nagy hangerd
{ .,ara” a na%%_éramfogyasztés, ami hat a
1

| gépkocsi to

elektromos berendezéseire

is. A nagy aramfogyasztas miatt a kis
Albra kapacitdst akkumuléatorokkal ren-
delkez6 gépkocsikba — az egyébként Is
draga, tobb hangt dallamkirtok mikod-
tetéséhez — kulon akkumulatort kell be-
épiteni.

Mi viszont olcs6, kisfogyasztasu, val-
toztathaté dallamokra beallithaté, érces
hangu dallamkurt készitését ismertetjuk.
A dallamkirt mikoédése egy elektro-
magneses rezg6rendszeren alapul, ami
egy fém-membrant rezget. A fém-memb-
ran — a kurt héazéhoz Illeszkedé expo-
nencialis fémtolcséren at — a mikodtetd
tekercsre kapcsolt, a kilénb6z6 hangok
eléréséhez sziukséges frekvencidk hatasa-
ra éles hangot hallat.

A mikodtetéd elektromégnes tekercsére
kapcsolt négyszog alaku Jel dus felhar-
monikus tartalma, valamint a fémmemb-
ran impulzusszer(i erds, dinamikus rez-
gése kuldnlegesen éles, magas hangokat
eredményez. A dallamkurt aramfelvétele
a mikodtetd frekvenciak nagysagatol
figg6en valtoz6, — ezért az aramfogyasz-
tds még a legmagasabb hangnal sem.
vagyis még a legnagyobb frekvencidju
makodteté jelnél sem ér el szamottev6en
nagy értéket.

A miikodteté tekercset és azzal egyutt
az egész elektromagneses rezg6rendszert
tranzisztorok vezérlik. A dallamkirt épi-
tését a mechanikus rész elemeinek elké-
szitésével és Osszeallitasaval kezdjuk.

A dallamku-1 mechanikaja (G) harom
f6 egységbdl all: az elektromagneses rez-
gbérendszerb6l, a membranbdl és annak
tartozékaibél, valamint a kiirthazbdl.

AZ ELEKTROMAGNESES
REZGORENDSZER

A rugblemezeket tarté patké alaku
kengyelt (1) 15 mm-es vaslemezb6l fi-
résszel vagjuk ki. A harom rugélemez (2)
anyaga 01 mm vastag rugoéacél. A lemez
k6zéps6, éli ékonyitott részén 5 mm Aat-
mér6jli furatokat készitunk. A dallam-
kirt mikodése kozben a rugdlemezek na-
gyon igénybevettek, ezért anyaguk J6
min&ségl legyen. Faradt rugdlemezt ne
hasznaljunk. A kozéps6é furat készitése-
kor vigyazzunk, hogy a rugélemezek ne
deformalédjanak, mert az esetleges egye-
netlenségek kovetkeztében a késébbiek
folyaman a rugodlapok eltdrhetnek.

A két darab tavtarté alatét (3) anyaga
1 mm-es vaslemez. Mindkett6 a tavtartd
al?tét és a patké alaku kengyel kodzé ke-
ral.

A  kozépsé furataiknal elvékonyodott
rugélemezek merevitését, valamint a ko-
zépj5 — rezgést tovabbit6 — tengelyhez
torténd mechanikus rogzitést szolgalja a
két vaslemez-alatét (4). A lemezeket két.
15 mm-es szegeccsel erdsitjuk az elektro-
magnes mozgé lemezéhez. Az alatétek
anyaga 2 mm-es vaslemez. Az elektro-
magnes mozgé lemeze (5) szilard me-

chanikai kapcsolatban van a sargarézbdl
készillt rezgéstovabbité tengellyel (6).

A furatok jelolését és elkészitését gon-
dosan végezzuk, hogy az egyes alkatré-



szék pontosan illeszkedjenek egymaéshoz.
A rezgéstovabbité-tengelyt melegités utan
tomoritéssel rogzitjuk az el6zdleg mar
oOsszeszegecselt szerelvény-darabokhoz.
Biztonsadg kedvéért a tomorités helyét és

koérnyezetét o6nnal befuttatjuk, hogy a
tengely semmiképpen se mozdulhasson
eL Célszer(i, ha a tengelyt a megadott
méretnél hosszabbra hagyjuk és csak
rogzités utdn — az elektromégnes mag-
méretéhez viszonyitva — vagjuk a szik-
séges hosszlsagura.

Az elektroméagnes tekercstsstét (7)
préspanbdl és bakelit lemezb6l készitjuk.
A tekercstestre 08 mm atmérgéjl, zo-
mancszigetelési rézhuzalbél 150 menetet
csévélink. A huzalt szorosan, menet-
menet mellé tekercseljuk. Az egyes so-
rokat technokol rapiddal ragasztjuk le.
A kivezetéseket vamiscs6be hazzuk és
er6sen lekotjuk. A tekercset kulsé beha-
tasok elleni” védelem végett el6szor sel-
lakkba martjuk, majd szaradas utan a
menetes részt prespanpapirral boritjuk
be (A).

Az elektromagnes miikddtets tekercse
szorosan illeszkedik a méagnes vasmag-
jahoz (B), amit peremezéssel rogzitink
a 2 mm-es lagyvaslemezbdl U alakura
hajlitott, magneses rovidzart biztosito
szerelvény-darabhoz (8). Hogy a miikéd-
tetd tekercs szorosan illeszkedjék a vas-
maghoz, annak kezdetét és végét rovat-
koljuk. A szoros illesztés feltétlentl szuk-

séges, mivel a tekercs a vasmaghoz ké-
pest nem mozdulhat el.

Az elektroméagneses rezg6rendszert (C)
az alkatrészek készitési sorrendjében sze-
reljuk o6ssze (9). A ,.rendszert” 2 db Ma-
as csavarral erG@sitjuk fel a 2 mm vastag
alaplemezre (10). Ugyancsak az alaple-
mezre rogzitjuk két M6-os menetes rud-
dal az elektromagnes mozgé szerelvé-
nyeit (rugoétarté kengyel) is (D).

A fémmembrAn_Es a

TAVTARTO GYURUK

A membrant (11) 02 mm-es acéllemez-
b6l készitjuk. A membran és a rezgés-
tovabbité-tengely érintkezési pontjanal a
membran anyagaba egy kemeényfém-sze-
gecset utunk, (pl. jelfogd érintkezé po-
gacsajat). gy a tengely nem deformalja
a membrant.

A 2 mm-es vaslemezbdl kialakitott tav-
tartéiyﬁr(i a kozbens6 harom, prespan-
bél késziult tavtartogylirlivel egyitt (12)
az elektroméagneses rezg6rendszert és a
membrant valasztja el (E). A prespanle-
mez vastagsaga 04—02 mm. A beszaba-
lyozas soran el6fordulhat, hogy a beépi-
tett prespangylir(ik szamat noévelni, vagy
csokkenteni kell (2—1 db).

A KURTHAZ é¢s A TOLCSER

A kirt hdza (13) a legmunkaigényesebb
darab. 100 mm &atméréji koracél anyag-
bél. esztergalyozassal alakitjuk ki. A" fel-
fogotalpat hegesztéssel erésitjik az el-
készult kurthazhoz (F).

Az exponencialis tolcsért sargaréz-
vagy bronzjemezb6l készitjuk. De fel-
hasznalhatjuk pl. a régi Tombita vagy
an. postakurt megfelel6 kiképzésl részét
is. Az exponencialis tolcsér mutatés lesz,
ha feluletét kroémozzuk vagv nikkelez-
zuk, a kurt hazat pedig fekete nitréfes-
tékkel vonjuk be.

BESZABALYOZAS

Az alaplemezen lévé 2 db M6-0s mene-
tes ridon két-két anyacsavarral a rugo-
lemezeket tarté kengyelt agy allitjuk be,
hogy a rezgéstovabbité tengely a memb-
rantél kb. 02—0,3 mm tavolsagra legyen.

A csavaranyak rogzitése utan az elektro-
magnes mikodtetd tekercsére 12 V-os
véltakoz6 feszultséget kapcsolunk (pl.
12 V-os pakatranszformatorrél). Ekkor
a kurtnek éles, bugé hangot kell ad-
nia. Amennyiben a hang még nem elég-
gé erfs, ugy a csavaranyak fellazitasa
utdn a rugolemezeket tarté kengyel ma-
gassadganak valtoztatasaval allitjuk be a
megfelel6 hanger6t.

Abban az esetben, ha a kurt rezgés-
tovabbité tengelye nekifesziilne a memb-
rannak, noveljuk a prespanlemezbél ké-
szult tavtarté gyl(rik szamat.

Az elektroméagnes mozgd lemeze a vas-
magtél 1—2 mm-nél tadvolabbra nem ke-
rulhet.

M. D. 1
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M a z o 1j

% hiba
nelkul!

JIN elérkezett a tavasz, hozzafoghatunk hazunk, ill. lakasunk festéséhez,
NMJ1 mazolasahoz, vagy a keletkezett hibak kijavitasahoz. A festésnél jo-
v val nehezebb feladat a mazolas, emiatt tobb a hibalehet6sége is.

Mult évi negyedik szamunkban mar ismertettik a mazolasi hibak egy ré-
szét, azok okait és kijavitasi lehetdségeit. Most folytatjuk az ismertetést!

A maézolas soran eléfordulé hibak nagy részét nemcsak a helytelen eljaras
alkalmazasa, hanem a nem megfeleld, ul. elégtelen alapozés; a rossz koril-
mények; a mézolé anyag el6irastol eltéré hasznéalata; valamint az anyag nem

megfelel§ felvitele is okozhatja.

HIBAS FELULETELOKESZITES

Maézolas, rosszul vakolt feluletre. Kovet-
kezmény: mivel a méazolas laza vakolat-
rétegre tortént, ezért egy id6 utadn a be-
vonat a mallé vakolatréteggel egydtt le-
valik. Megel6zés: mazolas el6tt a laza
vakolatrészeket tavolitsuk el egészen a
szilard rétegig. Olajlabazat készitése ese-
tén a mallé, szemcsésed6 vakolatot els-
szor eresszuk be zsiros higitéval (pl. Fél-
olaj 1202 olajiesték higitoval). Ha mos-
haté, vizzel higithaté falfestéket haszna-
lunk, akkor a nem szilard vakolatra pl. az
Emfix vagy a Diszperzit festéket 1:1
aradnyban higitva kenjuk fel.

Fémre, fara mazolt régi réteg hianyo-
san volt eltavolitva. Kovetkezmény: a
rossz el6készités miatt a felkent Uj réteg
hamarosan levalik. Megel6zés: a mallé.
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laza rétegeket fémnél, fanal egyarant a
szilard rétegig (drotkefe, spachtli, dorzs-
papir) eltavolitjuk.

Egyenetlen felulet. Fém, ill. fa mazolasa
el6tt eltavolitjuk a régi, laza festékréte-
get, de mégis maradnak szintkilonbsé-
gek (1). Kovetkezmény: az igy mazolt felu-
let rontja az esztétikai hatast és csokkenti
az ellenalloképességet. Megel6zés: ha a
szintkilénbség nem tdl nagy, akkor a
fafeliiletet olajos faatvoné tapasszal vagy
Wallkyd-kitt-tel kiegyenlitjik. Fémnél,
csiszolds utdn a csupasz anyagot rozsda-
gatlé alapozéval vonjuk be (Tixolin),
majd az egyenetlenségeket Uniflex vagy
Duropit késtapasszal toltsuk Ki.

Erésen lugos alapra (vakolat, beton)
olajbazisu festék. Kovetkezmény: A fes-

ték kotbéanyaga elszappanosodik, a bevo-
nat tonkremegy (2). Megel6zés: Lugos
alapra el nem szappanosodd festékeket
hasznaljunk. Beltérre Diszperzit falfesté-
ket hasznaljunk, kils6  homlokzatra
Emulzol-t. Az Emulzol tébb szinben kap-
haté, a Diszperzit fehér szinben kerul
forgalomba, azonban Emfix szinez6 pasz-
taval barmely pasztellszin kikeverhetd.

A feluletet (vakolat, beton) kell6kép-
pen beeresztettik, de nem tartottuk
be a higitast ardnyt. Kovetkezmény: nem
megfelel6 higitds esetén az egyes rétegek
nem tapadnak egyméashoz (3) és nehezen
dolgozhaték el, a tul higitott festék pe-
dig megfolyik. Megel6zés: be kell tartani
a megfeleld higitas! aranyt.

Egyes épit6elemek hajlamosak a soéki-
valasztasra (salétrom-kivirdgzas). Kovet-
kezmény: a salétrom-kivirdgzas az ismé-
telt szigetelés ellenére is Ujbdél megjelenik
(4). Tapasztalat szerint egyes szigetelési
eljardsok csak egy ideig segitenek. Meg-
el6zés: az épitéelemet (pl. betonelem vagy
k&) ki kell cserélni. Ha nem tudjuk véghez-
vinni, akkor a vakolatot az épitéelemig
verjuk le, majd a hasznalati utasitas szerint
osszekevert Nerolint kenjuk fel. De még
miel6tt megszaradna, szorjunk ra finom
homokot, hogy azon a habarcsréteg jol
tapadjon.

Rossz felluletclokészités. A festékréteg
elvalt a fémtél. Korr6ziéovédelem nincs.
Oka: fémmazolas el6tt nem volt megfe-
lel6 a rozsdatlanitas és a tisztitds. Kovet
kezmény : labilis alap, a korroziévéds-
réteg hatdsanak er6s csokkenése. Meg-
el6zés- helyezziunk nagy sulyt az alapos
mechanikus rozsdatlanitasra és tisztitas-
ra (drétkefe, dorzspapir). Vegyi rozsda-
eltavolité szerek (Ferropassit, Ferrofixol)
hatsznélata esetén tartsuk be az elSiraso-
at.

Fémmazolas el6tt nem zsirtalanitottunk.
Kovetkezmény: atit a zsir, tapadasi ne-
hézségek, szaradasi zavarok lépnek fel.
Megel6zés: mindig zsirtalanitsunk. Leg-
jobb a lakkbenzin, a foltbenzin, esetleg
a nitréhigité. Elétisztitas utan a fellletet
tiszta higitéval mossuk at.

A rozsdatlanitas és zsirtalanitds rossz

sorrendben tortént. Kovetkezmény: ha
el6szor zsirtalanitottunk és utana rozs-
datlanitottunk. a feluletr6l levalik az
alapozas (5), ill. a fed6réteg. (A rozsdat-
lanitassal Ujbol szennyezetté valik a fe-
lilet.) Megel6zés: mindig el6szor rozs-
datlanitsunk és utana zsirtalanitsunk. A
zsirtalanitast szukség esetén ismételjuk
meg.

Tual sima maéazolandé fémfellulet. Kovet-
kezmény: a maéazoléanyag nem tapad,
kénnyen levalik, szinte lecsuszik a sima
feltletr6l (6). Megel6zés: a fényes acél
és aluminiumfeliletet a jobb tapadas ér-
dekében csiszolassal mattirozzuk. Az (j
horganyfeliiletet WASH-PRIMER-rel a
dobozon el8irtak szerint el6kezeljuk és
utdna az anyag a kivant festékkel ma-
zolhaté. Régi, mar oxidalédott horgany-
fellletet tisztitds és zsirtalanitas utan a
szokasos alapozoéfestékkel (pl. Tixolin)
alapozzuk, majd atvoné festékkel beken-
juk. Aluminiumnéal segit a csiszol6papir,
— a horgany- vagy a horganyzott felu-
leteket azonban megsérti, elGsegiti a
korrodalédast.



NEM MEGFELELO KORULMENYEK A MAZOLAS IDEJE ALATT

Erés meleghatas (pl. napsités) a friss
olaj- vagy alkidgyantds mazolasra (pl.
ablakot, vagy f(ités alatt levé radiatort ne
fesstiink). Kovetkezmény: a képz6dott
film felhulldAmosodik, amely kulénésen
nedvesség hatasara lesz érzékeny, s amel-
lett csunya is és az anyagot nehéz el-
dolgozni (7). Megel6zés: t(iz6 napsltés-
ben, pl. 30 C° korili hémérsékleten ne fes-
stink.

Til alacsony hémérséklet (5 C° alatt) ma-
zolaskor. Kovetkezmény: a felvitt réteg
nagyon lassan teril. Novembertél feb-
ruarig szabadban ne mazoljunk, mert az
id6jardas viszontagsagainak Kkitett friss
festés gyorsan tonkremegy, +10 C° alatt
képz6dott film esetében a bevonat tar-
téssaga csokken. Megel6zés: alacsony

hémérsékleti viszonyok kozott lehetSleg
ne végezzink mazolast.

Friss festésre nedvesség (es6, para, koéd,
kulondsen ablakoknal.) Kovetkezmény:
a fellleti teszitség kovetkeztében kra-
terek képz6dnek. A nedvesség érte he-
lyeken a bevonat matt “esz. Mivel a ned-
vesség hatasara a leveqJt?>, nyez6dése a
friss festékrétegbe bfrZ jE Jffl, piszokfol-
tokat okoz, amelyek iienezen tavolitha-
ték el. (Ha a felulet mégis elszennyezé-
dott, L. mattd valt, akkor a festék sza-
raddsa utdn a szennyezett fellletet at-
csiszoljuk, portalanitjuk és Gjra festjuk.)
Megel6zés: akkor fessunk, ha az id6-
jaras eldrelathatélag 24 6rdig szaraz ma-
rad. Ha a mazolds megszarad, kozvetle-
nul utdna mar nem karositja a es6.

A MAZOLOANYAG HELYTELEN ALKALMAZASA ES TAROLASA

A vizzel higithaté festékeket hosszabb
idére fagyhatdsnak tesszik ki. Kovetkez-
mény: a festék vagy egyaltalan nem ke-
verheté fel, vagy belsé valtozasok ko-
vetkeztében nem ,teljesiti” tokéletesen
feladatat, a festék kifagy. A mégis hi-
degben tarolt mazoléanyagokat fokoza-
tosan melegitsik fel vagy megfelel§ szel-
6zéssel gondoskodjunk a kondenzviz-kép-
z6dés megakadalyozasarél. Megel6zés: a
festékeket csak 0- és 30 C° kozotti hé-
mérsékleten taroljuk.

Szines mazoléfestékeket hasznalat el6tt
nem keverink fel teljesen. Kovetkez-
mény: a festék fed&képessége csokken,
az elémaéazolas fénye tal magas lesz. A
visszamaradt festék tul sovany lesz, mert
a pigment nagy része a maradék fes-
tékben van. Megel6zés: gondoskodjunk
az alapos felkeverésrél. Az olaj- és al-
kidgyanta festékeket higité réteggel fed-
juk le, amivel megakadalyozhatjuk a
gyors b6rképzédést, ami egyébként az
anyag min6éségromlasahoz vezetne.

A mazoléanyagba porfesték bekeveré-
se. Kovetkezmény: a festékanyag .uino-
ségileg romlik. A festékek — amelyeket
a lakk- és festékgyarak Kkiprobalt tech-
nolégidk és receptek alapjan allitanak
ossze — idegen anyagok bekeverésével
mindségileg csokkent értéklek lesznek.
Az eltarthatésdgot nagymértékben befo-
lyasolja a pigment és a kot6anyag aréa-
nya, a pigment finomsadga. Ha a beke-

NEM MEGFELELO MAZOLASI

Olajfesték szérasa. A hagyomanyos si-
ritett leveg6s szoropisztoly hasznalata-
hoz a festéket er6sen higitani kell, emiatt
a festék gyorsan szarad. Vegyuk figye-
lembe, hogy kuldéndsen az 6lomtartalmu
festékek szoérasakor nagy a mérgezés ve-
szélye is, azokat egyaltalan nem szabad

vert porfesték minGsége nem egyezik a
méazoléanyagban lév6vel, az ardny meg-
véaltozik. Pl. az alapozék igy rideg, rosz-
szul tapadd filmet képeznek, a lakkfes-
tékek elvesztik fényluket és csokken a
tarolhatésaguk is. Megel6zés: Az elbirastol
eltér6en semmiféle idegen anyagot ne ke-
verjunk a festékbe, csak azonos tipusu
festékeket. Kis mennyiségben hasznal-
hatjuk a specialis szinez6pasztakat, de
tartsuk be a keverési szazalékos aranyo-
kat. Ha pL vizzel higithaté, fehér szinl
Emfixet vagy Diszperzitet akarunk szi-

nezni, akkor max. 3% Emfix szinezé
pasztat hasznalhatunk.

Szarit6 anyagok szakszeriitlen bekeve-
rése a festékbe. Kovetkezmény: feluleti

egyenetlenségek és szaradasi zavarok ko-
vetkezhetnek be Megel6zés: ha a festék
szaradoképessége a hosszu tarolasi id6
alatt lecsokken, akkor max. 2% Terebin-
szaritoval (szikkativ) allithatjuk be az
optimais szaritasi idét.

Nem megfelel6 higité hasznéalata. Ko-
vetkezmény: pl. nitréhigltéoval higitott
olaj- vagy alkydgyantas festék egy friss
alkydgyantds alapozast felmar. Megel6-
zés: csak a festékes dobozon el&irt hi-
gitét hasznaljuk. (Ha uagy érezzik, hogy
a hasznélati utasitds nem egyértelmd,
forduljunk szakemberhez, vagy pl. a Bu-
dalakk Mdszaki vevészolgalatahoz, Bp.
V., Balassi Balint u. 7. Tel.: 110657,
314—579.)

ELJABAS ALKALMAZASA

sz6rni. Olajfestékek felhorddsdhoz csak
kend és hengerlé eljarast alkalmazzunk.
Nitrofestékek mazolasa nagyobb feli-
letre. A nitréfesték nagy feluletre csak
szorassal vihet6 fel, de lehetSleg azt is
szakember végezze. Kisebb feliletek ja-
vitasara, festésére ecsetelhet6 nitrofes-
téket hasznaljunk. D. R. GV.
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Az utébbi évtizedekben a vizveze-
tékszereld ipar teriletén is tapasztal-
haté a mldanyagok térhéditasa. Egy-
re gyakrabban taldlkozunk mi-
anyagbo6l — féleg polietilénbdl és
kemény pvc-b8l — készult csbvel.
Kereskedelmi forgalomban elsésor-

ban a kemény pvc csé fordul eld,
ezért bdévebben ezzel a cséfajtaval
foglalkozunk.

A pvc cs6 eldnyei a fémcsovekkel
szemben: kénnyen megmunkalhaté;
korrézi6-, sav- és lugallésdga kivalo;
stilya csak tort része a fémcsoveké-
nek. Hatranyai: a mdanyag hd6allo-
sdga kicsi (huzamosabb ideig max.
40 C-°-ot képes elviselni); befagyas
esetén csaknem minden esetben
megreped; mechanikai hatasokra
(karcolas, dorzs6lés) érzékenyebb
mint a fémcsovek.

A kemény pvc csdveket (az 6lom-
csévekhez hasonl6an) kilonb6z6
megengedett nyomashatarokra
gyartjdk. Az egyes nyomasfokozatok,
valamint a csdvek megnevezése és
szine a kovetkez6:

Kénnyl pvc cs6. Megengedett ze-
mi nyomas: 2,5 att. A csé szine z6ld.
Rovid megjelolése PI.

Kozépnehéz cs6. Megengedett Gze-
mi nyomdas: 6 att. Szine kék. Rovid
jelolése P2,

Nehéz pvc csé. Megengedett Uze-
mi nyomas: 10 att. Szine szurke.
Rovid megjeldlése P3.

Extra nehéz c¢s6. Kilonlegesen
vastagfald cs6, melyet elsésorban
vegyipari készulékek csdvezésénél al-

kalmaznak. A megengedett Uzemi
nyomas szintén 10 att. Szinjele pi-
ros.

A megadott nyomasértékek 20 C°-
0s viz esetén érvényesek 40 Cc°-os
hémérsékletli koézeg esetén a cs6
csak a megadott nyomasértékek fe-
lével terhelhetd. A kdénny(l csovet a
vizvezetékszerel6 iparban kimondot-
tan lefolyé-, ill. csatornacséként al-
kalmazzadk. A kozépnehéz és annal
vastagabb fald kemény pvc csé viz-
vezetéki nyomocséként is hasznalha-
to.

A csdvek meéretét minden esetben
a kulsé atméré mm-ben mért érté-
kével adjuk meg. Az Aatmérdérté-
kek szabvanyositott méretsor szerint
novekednek. A méretsor 6sszeallita-
sakor arra torekedtek, hogy az egyes
atmérék minimalis eltéréssel azono-
sak legyenek a ,coll méretrendsze-
r” acélcsovek kuls6 atmérdivel.
Ezért a méretsor milliméter értékei
mellett zaréjelben a megfelel§ coll
méretet is feltintettik.

A kemény pvc csdvek szabvanyos
méretsora:

Kilsé atmérék mm-ben

10 32 (1" 90 (3")
12' 40 dVi") 110 (4")
16 (%" 50 dvz") 125 (4Y /)
20 (Va 63 (2")

25 efi"" 75 (27a")

A mianyag nyomdcsévek irany-
valtoztatasat, eldgaztatasat, toldasat
pvc-b6l froccsontdtt, raragasztéassal
szerelhetdé nyomécséidomokkal (ko-
nyok, T elagaz6, karmantyu, sz(kit6-
betét, csavarzat) végezhetjuk. E sze-
relvények beszerzése azonban meg-
lehetésen kortulményes, tobbnyire
csak specialis miszaki manyag Uz-
letben kaphaték, (pl. INVEST). Ezért
a gyakorlati munka soran a szerelést
gyakran a csovekre vagott menettel,
s temperdntésld idomdarabokkal vég-
zik (a2 mianyagcsovet acélcséként
szerelik). Ezt a szerelési mdédot nem
ajanljuk, mert az élesmenettel meg-
gyengitett cs6fal a menet bevagéasai
mentén koénnyen eltdrhet. Megfeleld
idomdarabok hidnyadban a szerelést



célszerlibb a hagyomanyos fémcso-
vekkel végezni.

Cs6kotés ragasztassal

A mianyagcsdvek jelentésebb fel-
haszndlasi terulete jelenleg inkdbb a
szennyvizelvezetés. Lefoly6ocsé cél-
jara ugyanis mindenttt kivaléan
hasznéalhaték, ha az elvezetendd viz
hémérséklete tartésan nem haladja
meg a 40 C°-ot. Atmenetileg azonban
a nagyobb (60—80 C°) hémérsékletet
is kdrosodas nélkul elviselik.

A cs6é hidegen térténé megmunka-
lasa (darabolas, reszelés, faras, stb.)
fémmegmunkalé kéziszerszamokkal
(fémflrész, reszeld, hantolé, fémcsi-
gafurd) végezheté. Az iranyvaltozta-
tasokat, eldgaztatadsokat, szikitése-
ket, bévitéseket a kereskedelemben
kaphat6, hegesztett idomdarabokkal
(45 fokos és 90 fokos konyodk, el-
agazas, szlkitett eldgazas, szlkitd-
idom) oldhatjuk meg (A). A csdvek
hossziranyu toldasahoz, valamint az
idomdarabok felerésitéséhez pvc ra-
gasztot (pl. PVC 6) hasznaljunk.

Ragasztashoz a csévéget elé kell
készitenuink. Az el6készités legfon-
tosabb mivelete az egyik csdvég
feltagitasa. Els6 lépésként a feltagi-
tand6é cs6vég belsd élét hantoloval,
az ellendarab kilsé élét pedig re-
szel6vei kb. 15 fokos szégben letdr-
juk (B). Ezutan a csévéget 15—2 at-
mérényi hosszon benzinldampaval,
vagy gazlanggal meglagyitjuk. A
melegitéshez ,lagy” langot hasznal-
junk, s azt melegités kdzben allan-
déan mozgasban tartjuk, egyidejileg
a csovet is lassan forgatjuk Vigyaz-
zunk, mert a méanjag kényven meg-
porkolédik, tonkremegy.

A  kell6 hémérséklet elérésekor
(kb. 130 C°, amit a cs6 feluletének
egyenletes Kkifényesedése jelez) a
kulsé élén letort ellendarabot lassu,

csavaré mozdulattal, kb. 1,5 atmérd-

nyi hosszban a meglagyult csévégbe
nyomjuk (C). Majd vizes ruhaval a
melegitett helyet lehGtjuk. Teljes ki-
hiilés utan a cs6veket széthlzzuk, a
ragasztandé fellleteket csiszolova-
szonnal feldurvitjuk és zsirold6szer-
rel (foltbenzin, trikléretilén, stb.) at-
itatott ronggyal zsirtalanitjuk (D).
Végil a feluleteket 1«O ttéval be-
kenjik és a cséveket rzasig 0sz-
szetoljuk. A ragasztéuszaradasahoz
24 o6ra szukséges. A szaraddas ideje
alatt a csovet nem szabad mozditani!

Hajlitas
Ha 45 foknal kisebb szégl irany-
valtoztatas, vagy nagy ivld hajlitas

szikséges, azt magunk is elvégezhet-
juk. Hajlitashoz a cs6é egyik végét
fadugéval lezarjuk, szaraz homokkal
teletéltjik, majd a csovet fuggé6lege-
sen tartva lassan forgatjuk, s kézben
a palastjat lapos fadarabbal, alulrél
felfelé haladva erételjesen (tdget-
juk (E), s a homokot idénként utan-
toltjuk.

Amikor a homok szintje az utdge-
tés hatasara mar nem sillyed, akkor
a nyitott véget is ledug6zzuk. A haj-
litanddé rész kell6 felmelegitése, s a
cs6 foldre fektetése utan elvégezhet-
juk a hajlitast (F). J6, ha a sziksé-
ges format a foldon elérajzoljuk.) A
cs6é leh(lése utan a dugdkat eltavo-
litjuk és a homokot kiontjuk. A csé
hajlitasa vékony (0 15—2 mm)
acélhuzalbdl készitett strimenetd, s
a hajlitani kivant cs6 bels6 atméré-
jével egyez6 kulméretld csavarrugd
(spiralrugé) segitségével, homoktol-
tés nélkul is elvégezhetd.

Csatlakoztatasok

Gyakran kell a csévet hollandi-
anyas kotéshez peremezni. Ezt cél-
szerlien peremez6faval végezhetjuk
(1. &bra). Peremezéshez a csévéget
forré olajban felmelegitjik. igy biz-
tosithatjuk, hogy a csé csak a szik-

séges szakaszon
peremez6fat az
tartjuk a csévégen.

A pvc csévet mas anyagu csével
(pl. mosogatd, mosdoészifon fémecsat-
lakoz6é csdve) gumigylir(is csatlako-
z6idommal kapcsolhatjuk &ssze (G).
Ez az an. anger kotés. Az idomot
ragasztassal rogzitjuk a pvc cs6hoz.
A csatlakoztatasra kerilé csé élét
lekerekitjuk (2. abra), nehogy az a
gumigylir@it megsértse. Ha a cs6 fe-
luletét vizallé gépzsirral, vagy kenéd-
szappannal vékonyan bekenjuk, ak-
kor az kénnyen betolhaté a gumi-
gy(lribe.

A gumigy(r(s csatlakozé idomok
a lefoly6cs6 halézaton beldl is alkal-
mazhatdok, de hasznalatuk csak a 45
foknal meredekebb, ill. a fugg6leges
vezetékrészekhez ajanlatos. Fo6dém-
ben vagy valaszfalban levd, kislejté-
sl szakaszoknal ugyanis eléfordul-
hat, hogy a gumigylrd el6regedése
folytdn szivargas keletkezik, mely-
nek javitdsa faradsagos, kdoltséges
munka. A gumigylrlds idomok be-
épitésekor mindig a gydrds vég ke-
ruljon magasabbra. A gyakrabban
hasznalt gumigylrls idomok a 45
fokos és a 90 fokos kényodk, vala-
mint az eladgazéidom.

lagyuljon meg. A
anyag kih(léséig

Szerelési tanécsok

A csoveket feltétlentul fagytol vé-
dett helyen vezessik. Vegyluk figye-
lembe a c¢s6 viszonylag nagy hé-
tagulasat, ezért kuléndsen a hosz-
szabb egyenes cs6szakaszokat ne fa-
lazzuk be mereven. A csdvet beva-
kolads el6tt csavarjuk be lazan tébb-
rétegld papirral. Ha lehetséges, fo-
démbe szereléskor alakitsunk ki sze-
rel6écsatoméat, s a csovet &agyazzuk
szaraz homokba. Szabadban pvc cs6-
vet (kalénoésen nyomdcsovet) a fagy-
hatar alatt, tehat min. 1,2 m mély-
ségben, homokkal korulagyazva ve-
zessuk.

Cs. L.

L KERAVILL

Jatszva tanul

ELEKTROMOS
POLITECHNIKAI
JATEKOKKAL

RADIO, MORZE, EROSITO stb. EPITO:

épitékocka elvén o6sszerakhaté — — — 393,— Ft
alapelemekbdl, szereléssel épithet6 — — 210,— Ft
ZSEBRADIO EPITO — — — — — 194— Ft
Bp., Il., Mértirok Gtja 35—37.

Bp., V., MlGzeum krt. 11.

Bp., VI, Lenin krt. 78.

Vidékre csomagkildé szolgalatunk:

Bp., V., Kossuth Lajos u. 2. (=)
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KERESIK A
AJANLJAK

Keresik lapunk példanyait: Hasas Fe-
renc (Bp., M. Voroshadsereg ut 93) az
196112, 1962/1, 1967/5-6s, tovabba Nagy Pal
(Gy6r, IV. Banai Gt 12) az 1961/1—11,
1962/1, 1963/3—4—6, 1964/1—3—7—10, 1965/5,
1966/6—8, 1967/2—11, 1968/1—12-es és Laszld
Zoltan (21220 Beczej Indusztryska 11
(montarno) S. F. R. Jugoszlavia) keresi
az 1962/I-es szamot.

*

Eladasra kinaljak: Ojhegyi Magdolna
(Bp. XI. Bartok Béla at 52) 1957. januar
1-t61 1970. decemberig megjelent 0Osszes
példanyokat. Egerszegi Janos (Pécs Tol-
buchin u. 225) az 1957-t6l 1961-ig megje-
lent példanyokat. Almasi Mihaly (Duna-
ajvaros, Vasmid at 11) az 1959/11—12,
1966/6—7—8—10, 1967/1—3—4—5—6—7—8—10—
12, 1968/1—2—3—7—9, 1970'8-as szamokat,
tovabba az Ezermester Kiskonyvtar 1-es
és 8-as koteteit. Roboz Istvan (Bp. XLL.
Turbina u. 6) 1959-t61 1970-ig megjelent
példanyokat. Ifj. Sipos Béla (Nyiregyha-
za, Selyem wu. 12) 195810, 19625, 196409.
valimint az 1967, 1968, 1969, 1970-es évfolya-
mokat.

Cserére kinaljak: Ratkai Zoltan (Mo-
sonmagyarévar, Lenin Gt 253) keresi
az  1957/1- 11—12,  1958/1—5—6—,

1959/1—3—5—6—7, 1960/2—6—11, 1963/7-es pél-
danyokat, cserére ajanlja az 1960/2, 1961/10,
1963/10, 1966 4, 1968/8—12, 1969/6—S8, 1970/11—I12-
es szamokat, ezen kivil az 1970-es teljes év-
folyamot. Pélyadk Imre (Nagybarca, kor-
haz) keresi az 1957/1—2—3—4—56—7—8—
912, és cserére ajanlja az 1962/12, 1965/3—
8—10—11—12, 1966/3—4—6—8—11, 1967/2—4—
5—7—8—9—10 '>12, 1968/8, 1969/5-6s pél-
danyokat. Vsl

oriey Gabor (Bp., XI. Egri J. u. 36.) ke-
resi megvételre a ,,Kezelési utasitds Danu-
via motorkerékparhoz” cimid konyvet.

Schwarczkopf Gyodrgy (Bp. XXM. Pék
u. 6.) keresi Becske Oddn ,Kishajok szer-
kesztése és épitése™, valamint Szlcs Jo-

zsef ,A motorcsénak” cimid konyveket.

*

Megvételre keressiik a Szlics: ,,EZER-
MESTER ABC” cimi, 1970-ben megjelent
konyv példanyait (esetleg hibasat is).
Ajanlatokat armegjeloléssel a szerkeszt6-
ségbe kérink.

Toébb olvasénk kérdezte, hogy az 1571/1-

es szam ,Mozgé mosdé”-janak miért
nincs szifonja és abbdél hova folyik a
szennyviz. Valaszunk; a rajzokbol és a
szovegbd6l egyértelmien kiderdl —, a
szennyviz a nyitott fedeld W. C.-be fo-
lyik, ezért szifonra nincs szukség. Ter-

mészetesen ha erre méd nincs — ezt a
mosdémegoldast nem tanécsos alkalmaz-
ni.

MEGKERDEZTEK tolunk
itt VALASZ01UMK!

Ezek a f6bb

BAR.KACS ALAPANYAQOK,

amelyeket az ezermester boltokban rendszeresen lehet vasarolni.

Fa: rétegelt és szines lemezek, modellez§ lécek, balsafa.

Fém: huzalok, aluminium csovek, idomok, ,,haszonvas™ darabok.
Mdanyag: eszkézok, kulonféle lapok, csovek, plexiaruk.

Szerszamok kozul: sokféle hazai és kulféldi-, kézi és elektromos hajtasu.
Gépkocsihoz: akkumulatortolték, szerszdmkészletek.

Elektromos motorok: kis és nagy fordulatszamu, kilonféle teljesitmény-

nyel.

Mdszerek: alap-, és specialis tipusok.
Butor: lakaskultara kiegészité szettek.

TV-Ra&dié: alkatrészek, kavak, szerelvények, épitédobozok, elektroncso-

vek, szelének, ferritrudak.

Diodak, tranzisztorok: félvezet6k b6 valasztékban.
Egységcsomagok: barkécs-, kondenzator-, ellenallas-, elektroncsé cso-

magok.

Logikai egységek: gyermekek és feln6ttek részére.
Konyvek: kilénféle szakmai és barkacs-irodalom.

Sporteszkdzok: kiegészité cikkek.

Boltjaink a barkacs alapanyagok nagy valasztékaval allnak
kedves vevdink rendelkezésére!
Vasaroljon mindig nalunk, mert igy

EZER MESTERT POTOL AZ EZERMESTER BOLTBOL
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SzomorGan értesitjuk Olvaséin-
kat, hogy lapunk kozismert hiradas-
technikai szakértéje és kulsé mun-
katarsa, Gellérthegyi Sandor elekt-
romérndok (G—1) életének 42. évében
hosszas szenvedés utadn elhunyt.

*

Az elmualt hénapban beérkezett birala-
tok kozul a legtartalmasabb Resch Mik-
16s (Bp. XI. Bercsényi u. 14) olvasonké
volt, amiért is 200— Ft-os vasarlasi utal-

vannyal dijazzuk.
*

Februari szdmunk cikkei koézdi a ,Ci-
péjavitas” cimit talaltdk a legjobbnak
olvaséink, amiért szerz6jét 250,— Ft-os va-
sarlasi utalvannyal jutalmazzuk.

CJ SZOLGALTATAS

Allvanyos fuar6gép, miszerész eszterga-
pad, csiszologép, korflirész, koszorligép
és még sok féle gépi-, illetve kéziszer-
szam varja a mahellyel, szerszdmmal nem
rendelkez6 barkacsolokat a Belkereske-
delmi Kolcsonzé Vallalat VH. Rézsa F. u.
43 szam alatti Uj helyiségében. Elarusité
részében mianyag, fa-, fém- és egyéb
anyagok kaphatoké. Megmunkalasukat le-
hetévé teszi a bolt alatti, korszer(ien be-
rendezett mihely éradijért bérelhetd gép-
és szerszamparkja. A 350 mm-es csucs-
tadvolsdgl muszerész eszterga példaul egy
o6rara 30 Ft-ért vehetdé igénybe. A tobbi
barkacsgép o6ranként 520 Ft-ért
nalhaté.

hasz-



fl

»4

»

DiXBON-SALC®

A DEXION SALGO

VAZEPITO ELEMEKBOL

gyorsan és koénnyen
0sszeszerelhet
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VAZSZERKEZETEKET

A Dexion vilagszabadalom,
117 orszagban hasznaljak,

KERESSE FEL DEXION SZAKUZLETUNKET:

Budapest, VII., Landler Jend u. 26.
Telefon: 428-073

NYITVA:
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EZERMESTER KERESZTREJTVENY

VIZSZINTES: 1. Bont6 szerszamok. 2
A nedves fal. 3. MULTIMAX tartozék. 13
Latin tehat. 14. A céhmester a legényeket
képe... 15 Német péksutemény. 16.
Szovjet Hadugyi népbiztossdg. 17. Méh-
hang. 18. Vigyazé. 19. Sportruha. 20. Eré-
fokozé. 23. Holland forint roviditése. 24.
Hézag. 27. Mint a masik. 28 Vasas md-
hely. 29. Gyoégyszertari rovidités.

FUGGOLEGES: 1. Forgacsol6 Szerszam.
2. A Holdra szall6 egység roviditése. 3.
Fémszeletel6. 4. Szerszdm munkafelile-
te. 5 Vegyi bevonat. 6. Osi épitéanyag. 9.
Fat diszit. 10. Zalai gépmihely. 11. Régi
energia. 12. A fallyukaszt6 igy bont. 18
Vissza: gabonaaprité. 21. Lo6fia. 22. Nagy
gyoégyszergyarunk. 25 Tulajdonrag. 26.
Tagadoszo.

Bektldendd a vizszintes 1., 8., és a fug-
géleges 1., 12. sor.

Marciusi helyes megfejtésiink: Emitter,
Erézi6, Ir6tli, Wash Primer. FebruaH
rejtvénytnk helyei megfejtéséért 50—50
forintos vasarlasi utalvanyt nyertek: Ba-
linthy Zoltan Szeged, Bir6 Péter Kapos-
var, Vass Ferenc Csolnok-Rakéczi telep,
Simon Istvan Dinnyés, Lakatos Imre Bu-
dapest, Laffer Dezs6 Budapest, Kovéacs
Istvdn Gy6r, Gyenge Agnes Eger, MlItré
Sandor Kazincbarcika, Toéth Pal Miskolc.




Betonfuras

Az (j, modern varosrészek, lakénegyedek hazai csaknem kivétel nélkil el6regyartoit,
nagy szilardsagu betonelemekbdl épilnek fel . A nagy szilardsdgu betonfalakba, fo-
démekbe, a fluggesztend6 elemek rogzitéséhez szikséges lyukak furadsadhoz az épit6-
szerel6 és karbantarté vallalatok nagy teljesitmény(l Utveflré gépet, illetve szegbelovd
pisztolyt hasznalnak. Ezek a készilékek magan hasznélatra nem kaphaték (pl. a szeg-
belové pisztolyhoz engedély szukséges), s egyébként is nagyon dragéak. Pedig az ilyen
betonfall lakasok tartozékainak (pl. képek, konyvespolcok, figgonytarték, csillarok,
falilampak) rogzitéséhez, flggesztéséhez szikséges lyukak fardsa mar a lakastulajdo-
nos, illetve a bérlé feladata.

Az Uj lakas berendezéseinek, tartozékainak elhelyezésekor ajanlatos alaposan meg-
fontolni, mit és hova tegyunk, LU. figgesszink a falra. Kar a festett, vagy a tapétaval
bevont betonfalat meggondolatlanul 6ssze-vissza furkalni.

A nagy szilardsagl betonfalba szeget beverni lehetetlen. Nem marad mas hatra,
mint sajat szerszamkészletink felhasznalasaval, illetve kiegészitésével a sziukséges lyu-

kakat magunknak kifarni.

UTVE-FURAS

A betonfal furésara tobb megol-
déast ajanlunk, att6l fuggben, hogy
ki milyen szerszamkészlettel rendel-
kezik, s ki mennyit hajlandé aldozni
erre a célra.

Az igényesebb lak&stulajdonosok

arra is szamitanak, hogy helyiségei-
ket kés6bb atrendezik. S ha még
hianyzik szerszamkészletikbdl a kézi
villanyfaré gép, érdemes az EVIG
gyéartotta UF 1020-as (4ra 1900,— Ft)

vagy az UF 1030-as (4ra 2020,— Ft)
tipust villamos kézi utve faré gépet
beszerezniuk. Mindkét tipus alkal-
mas a nagy szilardsadgu betonfal fira-
sara is. Az UF 1020 tipus farési ha-
tara acélban (kikapcsolt Gtével) 0 10
mm, betonba ttével 0 20 mm. Uze-
mi fesziiltsége 220 V, névleges telje-
sitménye 270 W, fordulatszama 700/
perc, Utésszama 10500/perc, sulya 3,5
kg. (A gép az Ut6szerkezet kikapcso-
lasdval normal farégépként miko-
dik.)

Betonfal fardsdhoz természetesen
csak keményfém (vidia) élG csiga-
farot hasznalhatunk, mert a normal
csigafuré pillanatok alatt eltompul-
na. (Az UF 1020 és 1030-as tipusu
utvefaro és a 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16,
18, 20 mm atmérdji keményfém-be-
tétes csigafurok a Szerszam- és Kis-
gép Ertékesité Vallalatnal, Bp., VI,
Bajcsy-Zs. Ut 41. sz. alatt kaphatok.)

Koénnyebb targyak felfliggesztésé-
hez elegend6 a 0 4—6 mm-es, nehe-
zebb targyak rogzitéséhez a 0 8—
10 mm-es keményfém-betétes csiga-
furé beszerzése. Sulyos targyak (100
kg-on felul) feler@sitéséhez 0 14—20
mm-es furatok szikségesek. (Sulyos
targyak fiiggeszt6 elemeinek furatba
helyezését és rogzitését mar ajanla-
tos szakemberrel végeztetni.)

A lyukak helyeit pontosan jeldljik
be, s a biztosabb vezetés céljabdl a
beton feliiletét pontozéval, vagy ha-
romhomyud an. falfaré vésével tor-
juk meg. (igy a faré hegye nem van-
dorol.) Ezutdn az ut6szerkezet be-
kapcsolasadval megkezdhetjik a lyuk
furasat. A faro hossztengelye mer6-
legesen alljon a fal sikjara, de a te-
herviselés szempontjabol biztonsago-
sabb, ha a furat Kissé lefele tart, a
padl6zat sikjaval 95—108 fokos szo-
get zar be. igy tulterhelés esetén is
elkerilhetd a furatba behelyezett
tipli, s az abba behajtott csavar vagy
kamposszeg kicsuszésa.

A furat mélységét a felfliggeszten-
dé targy sulya hatdrozza meg. Kép-
szeg beveréséhez elegend6 0 4 mm-
es faréval 20—25 mm mély lyukat
farni, abba mianyag vagy kemény-
fa tiplit szorosan beverni. Ha a tipli
a lyukban kissé lazan all, ugy epo-
kittal ragasszuk a furatba. Szaradas
utdn a tipli kiallo6 részét vagjuk le,
hogy az a fal sikjaval egyszintben
legyen, s utana verjik bele a kép-
szeget.

Nehezebb targyak felfiiggesztésé-
hez négy, vagy annal tébb, 8—10
mm &tmérdji lyukat farjunk, mert
a teher a tartéelemek (facsavarok,
szegek, kamposszegek) szamatol fig-
g6en oszlik el. A furatokba célszer(
a Vas- és Edény boltokban kaphat6
0 4, 6,8 10 mm-es mianyag tipliket
tenni.

D R B sty
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FURAS VILLANYGEPPEL

Egyszer( kézi villanyfaro géppel is
farhatunk a betonialba lyukat.
Azonban ez mar tébb figyelmet és
tirelmet igényel. A fardshoz szintén
kemenyfem -betétes csigafuré szik-
séges. Némi hozzéértéssel magunk is
készithetiink a draga keményfém-
betétes csigafiré helyett a célnak
tokéletesen megfelelé6 szivfarot. A
farandd lyuk atmér6jénél 1—2 mm-
rel kisebb kdrkeresztmetszetli acél
végére keményforrasztassal rogzit-
siink kis darab keményfém lapkat. A
szivfuro élkiképzését az dbra mutat-
ja. Az ,a” és ,b” jellGek héatranya,
hogy ismételt élezés utan csokken az
atméré, mig a ,.c” jeli keményfém-
lapkas szivfuré tobbszori élezés utan
is meg artja méretét.

Az egyszerl kézi villanyfaro gép-

pel a furast szakaszosan végezzik.
Mivel a gép fordulatszama magas
(1400/perc), 10—15 masodpercnyi fa-
rds utadn géplinket kapcsoljuk ki, s
csak leh(lés utdn inditsuk el ismét.
Ugyanis a magas fordulatszdm miatt
folyamatos farasnal a furé éle gyor-
san elkopik és er6sen felmelegszik.
Oly annyira, hogy a JSy”sztas meg-

olvadhat, s a betét / iat. Ezért
szikséges a szakaszos xSras.
Mivel ez a farégép nem ,it”,

emiatt a betonfalban levé apré ka-
vicsdarabkakat sem tordeli szét.
Ezért faras kozben csikorgé hang
jelzi a furééi és a kavics ,talalkoza-
sat”. llyenkor ne farjunk tovabb,
mert csak faronk élét koptatnank —
hanem egy pontozéval vagy harom-
liomyd lyukvés6vel és kalapaccsal
torjuk meg a kavics fellletét. Ez-
utan a farast ismét folytathatjuk. Ez
a szakaszos farasi mivelet csak lat-
szolag korilményes, a valdsagban
csupan kevés figyelmet és tirelmet
igényel.
KEZI FURAS

A legtébb haznal megtaldlhato ké-
zi meghajtast (amerikaner) farogép-
pel végzett fards maéar Iényegesen
farasztobb mdvelet. Ugyanis a faras
nagy nyomoer6t igényel, ugyanakkor
a hajtason tal a farét irdanyban is
kell tartani. lgaz, hogy egy-egy lyuk
kifirasa hosszabb ideig tart, de mi-
vel a faré nem melegszik talsagosan,
a furds folyamatosan végezheté. Ha
a far6 éle kavicsot ér, azt — mint a
normal kézi villanyfiro gép eseté-
ben — el6szor térjik meg, s csak
azutan farjunk tovabb.

Egyik furasi modnéal sem szabad
a furot vizzel hteni, mert a ke-
ményfém a hirtelen leh(ités hatasara
elpattanhat. Furas kozben kendanya-
got se hasznaljuk, mert ezzel csak a
faronk élét tennénk tonkre. (A fi-
nom betonpor a ken6anyaggal keve-
redve megkasasodik, s csiszolé pasz-
taként koptatja el a keményfém be-
tét élét.)

FURAS VESOVEL

Beton furadsa haromhomyu tipli-
faroval (falvésével) a negyedik, s
egyben a legolcsobb farasi mivelet.
Négy méretben (0 4, 6, 8 10 mm)
kaphat6. A tiplifarét a fal sikjara
merélegesen, vagy a padozattal 95—
100 fokos szoget bezarva tartjuk és
gyakori kalapacsitésekkel torjuk ve-
le a betont. Kozben a furot lassan,
folyamatosan koérbe forgatjuk. A po-
ritott beton a hornyokon keresztil
kihullik. (A mélyilé furatokbol
idénként labda-pumpaval fajjuk kJ
a bentmaradt betonport.) A tipli-fi-
roval kifart lyuk mindig nagyobb
mint a far6 (vés6) atmérdje. Emiatt
a furatba Kkerul6, azonos méreti
tipli lazan illeszkedik a kifart Iyuk-
ba, tehat abba nagyobb méretli mi-
anyag- vagy fatiplit kell Gtnink.

Mint mar emlitettik, a lazan il-
leszked6 keményfa vagy mianyag
tiplit epokittal kdssiink (ragasszunk)

a betonhoz. A furatba lazan illesz-
kedd tipli rogzitéséhez ne hasznal-
junk cementet vagy gipszet, mert
erre a célra egyik sem alkalmas.
Ugyanis mindkét kotés rovid id6
alatt szétporlad, s a tipli Kiesik a
furatbo6l.

M. [ ]
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Rostos tézegben kivaléan nevelheték a
novények. A tézegben ¢él6 novényekkel
még zart, koves udvaron, erkélyen és te-
raszon is kialakithaté viragsziniolt. Nagy
nedvszivoképessége miatt a t6zeg ugyan-
is magaba szivja és meg6rzi a novenyek
igényeinek megfelel6 0Osszetételli mdtra-
gyakeverékbdl készitett tapoldatot, amit
a gyokerek konnyen felvehetnek. (T6zeg
a Gy6r-Sopron megyei Talajer6gazdal-
kodasi Vallalattél; cime: Sopron, Kossuth

u. 45. utanvétellel is beszerezhetd.)

KIRAKHATO VLRAGOSKERT

Siméara gyalult, 15—20 cm széles desz-
kabol szegeljunk o6ssze félméternél nem
hosszabb oldald, haromszog-, 0tsz6g-
vagy mas, tetszés szerinti alaku ladat. A
lada alja lehet erds, s(rl szovésl droét-
halé is: akkor kevesebb faanyag kell
hozz4, kénnyebb is lesz, és a lada aljaba
nem kell farnunk vizelvezeté nyilasokat.
A ladat alkoté deszkak belllre kerilé
felUleteit még Osszedllitds el6tt gazlang
felett égessuk ki, vagy egyszazalékos réz-
gallcoldattal tobbszér mossuk at. Mindkét
eljaras a korhadast gatolja. A kész és
impregnéalt ladat téltsuk meg t6zeggel.

A szaraz t6zeget aprora tépdesve dob-
juk vodorbe vagy hordéba (1). A tartalyt
el6zéleg toltsuk félig Fonlkabol, vagy
egyéb, készen kaphaté noévénytapsobol
készitett oldattal. Kész tapsé helyett ma-
tragyakbol Is osszeallithatunk megfelel§
keveréket. J6 recept pl. a kdvetkez6: 2,7
dkg kénsavas ammoniakot, 33 dkg szu-
perfoszfatot, 1,6 dkg kénsavas kaliumot,
04 dkg égetett meszet és 01 dkg mag-
néziumkarbonatot keverjunk &ssze, majd
oldjuk fel harom liter vizben és abba
szorjuk a tézeget. A t6zeget egy ideig
hagyjuk a tapoldatban, s miutan teljesen
atnedvesedett, emeljuk ki és nyomkod-
juk ki bel6le a tapoldatot. Az 0sszeallo
csomoékat Gjra tépdessuk szét.

Ezutan folyami kavicsbdl szitaljunk ki
homokot és azt 3:1 aranyban (harom
rész t6ézeg, egy rész homok) keverjuk a
t6zeghez. A tézeg-homok keverékkel tolt-

sik meg a ladat szinultig. A keveréket
kis sulykol6faval dongoéljuk is le és a
felszinét formaljuk dombomra, mert
idével lUgyis osszeesik. Most mar belltet-
hetjik a ladat bimbds viragpalantakkal
(2). Magot is vethetink a t6zegbe, de
akkor a magvakat takarjuk be jo mind-
ségli, szitalt folddel. A magvetés hatra-
nya viszont az, hogy csak hosszabb id6
utan lesz virdgzé szinfoltunk.

A bevetett vagy belltetett 1adat tegyuk
védett, lehet6leg napos helyre, hogy
benne a noévények miel6bb meger6sdd-
jenek. A novény fejlédését ugy gyorsit-
hatjuk, hogy a lada folé léckeretet alli-
tunk és azt leboritjuk atlatszé miianyag-
folidval. A rendszeres Ontdzéshez viz he-
lyet! tdpoldatot hasznaljunk. Ha magunk
allitottuk o©ssze a tapoldathoz sziukséges
mitragyakeveréket, o©ntozéshez ne ha-
rom liter vizben oldjuk fel (akkor to-
mény lenne), hanem tizenot literben. Ez-
zel mar nyugodtan o6ntézhetink, mert
csak korulbeldl négy ezrelék toménysé-

gu. .

Téapoldattal 6nt6zott névényeink hama-
rosan virdgba borulnak, s akkor a lada
mar oda helyezhet§, ahol disziteni ki-

vanunk vele (3). Természetesen a sok
napfényt kivané noévénnyel belltetett la-
dat napos helyre tegyuk és forditva. Mi-
vel a lada kénnyen mozgathaté és a no-
vények atmenetileg a kedvezétlen korul-
ményeket is elviselik, a Kkis ,viragos-
kert” rovidebb ideig barhol elhelyezhe-
t6. Amikor latjuk a noévényeken, hogy
nem érzik jol magukat, a ladat tegyik
megfelel6 helyre, s miutdn a novények
feler6sddtek, ismét visszahelyezhetjuk a
rosszabb koriulmények kozé.

Ha tobb ladat készitink és mindegyik-
be mas szinli novényeket ultetink, k-
16nb6z6 szinhatadsokat add viragszinfolto-
kat alakithatunk ki, tetszés szerinti alak-
zatban. S ha valamelyik szinfolt meg-
szokottd valik, az egyszer(ien atrendez-
het6. Ebben az esetben az sem tiinik fel,
ha valamelyik ladadban a noévények el-
pusztulnak, mert az a lada kiemelhet6 és
helyébe maéasik allithat6. (Virdgagyasnal
sokdaig latszik egy-egy elpusztult novény-
csoport helye.)

VIRAGOS ,,FARNAK”

Er6és muianyagfélidbél virdgos parnak
is kialakithaték. A folidbdél ragasztassal
allitsunk ossze legfeljebb 40X<0 cm nagy-
sadgl tasakot. Tomjuk meg tapoldattal
atitatott homokos tézeggel, majd a szaj-
nyilast zarjuk le. A tézeggel toltott folia-
parnat fektessuk a foldre vagy kis fake-
retre (az megkdnnyiti a mozgatast) és a
fels6 részét ultessuk be viragpalantak-
kal. Ahova a palantdk kerulnek, a foliat
késheggyel 3—4 cm hosszan, ,,X” alakban
hasitsuk fél és a keletkezett résen &t
nyomjuk be a t6zegbe a palantdk gyo-
kerét (4). A palantdkat egymastél néhany
centiméterrel rovidebb tavolsagra ultes-
sk, mint a virdgagyasokban szokas, de
10—15 cm-nél kozelebb ne kerlljenek
egymashoz, mert az egyik elnyomna a
masikat.

Kulénosen szép lesz a virdgpama. ha a
szélére korben, lecsingé hajtast novénye-
ket — lefoly6é Petlniat, elfekvé hajtasu
Pilea muscosat —ultetiink, a kdzepére pe-
dig az egyenes szartak kerulnek. A virag-
parnak is Osszerakhatok kulénb6zé alak-



zatlra, de akkor egy-egy fdliatasakot
%zonos viragszinl noévenyekkel ultessink

e.

Foélia helyett korulbelul 2X2 cm-es
lyukb&ségli, lehetéleg rozsdamentes és
nem tul merev huzalb6l készitett drot-
fonat is hasznalhat6. A drotfonatbol ké-
szitett parndk jobban elhelyezhet6k egy-
méas maié, ha azok 105 cm magas,
négyszdg-, téglalap-, vagy sokszég ala-
kuak. A drétvazak nagyobbak Is lehet-
nek, mint a fdéliapamak, mert a tapol-
dattél sulyossa valé homokos t&zegt6l
sem szakadnak szét. A méretre levagott

HAZTARTASI BOLTOKBAN

drétfonatdarab egymas folé kerulé szé-
leit vékony huzallal fonhatjuk 6ssze, el6-
szor két oldalt, majd — miutadn szorosan
megtoltottuk tozeges-homok keverékkel
— a fels6 részét is. A drétfonatld parnak
még egyszerlbben belltethetok, mint a
foliabol készitettek.

A viragpama legjobban ugy ontézhe-
t6, hogy befektetjik tapoldattal félig
megtoltott edénybe. Fél-egy ora elteltével
még a kiszaradt parna is megszivja ma-
gat tapoldattal és kiemelhet6 az edény-
bdéi A felesleges tadpoldat lecsurgasat ugy
gyorsithatjuk meg, hogy a féliapama al-

iat néhany helyen Kkissé fielhasitjuk és
léclabakra helyezzuk, ugy alul konnyen
elfolyhat a kicsurgé tapoldat.

GORDULO-KERT

Még konnyebben a kivant helyre vi-
het6 akar nagyobb méretli ,viragszin-
folt” is, ha négy keréken A&ll. Erre a cél-
ra barmilyen, arasznyi atmérd6jli kerék
alkalmas. El&szor 4X4 cm-es lécekbdl
készitstink fél-egy méter oldalhosszUsagu
keretet, melynek egyik felére fémbllin-
csekkel er6sitsiink fel két, keréktengely-
nek alkalmas vascsédarabot. Erre az al-
vazra épithetjuk fel — ugyancsak lécek-
b6l — a keretrészt. Ez lehet magasra
nyalé, falszerl, oszlop alaku és lapos is.
A lécek kozott maradjon két-harom cen-
timéteres rés, amin atférnek a kis pa-
lantdk gyokerei. Elegend6é ha csak a va-
zat allitjuk Ossze lécekbél, és azt belulrél
bei*vonjuk 2X2 cm lyukbdéségli drotfonat-
tal.

Miutan a keretet korhadas elleni véde-
lem céljabél csénaklakkal kétszer lefes-
tettuk, és teljesen megtoltottuk tapoldat-
tal atitatott tézeggel, hozzafoghatunk a
belltetéséhez (5). Nemcsak a tetején, ha-
nem az oldalan is ultethetink palanta-
kat, amelyek kifejlédése utan szinte tel-
jesen eltakarjak a léceket. A novények
gondozésa a rendszeres tapoldatos onto-
zésbél, az esetleg kifejl6dé gyomok elta-
volitdsdbdl és az elszaradt részek lesze-
désébdl all.

leét gordulé kertet lécekbdl Gsszesze-
gelt vazzal gordulé lugassa alakithatunk.
A lugasvaz fels6 részét és az egyik vé-
ét keresztlécekkel is merevitsuk ki. A
ugasvaz befuttatdsdhoz a tébbi novény
k6zé kuszé novényeket — hajnalkéakat,
diszbabot — Is ultessunk. Ha a lugas-
vazat kifeszitett huzalokkal is ,,megsurit-
juk”, azt a kusz6é novények teljesen be-
fonjak. Az igy nevelt lugas barhova
konnyen elgoérdithetd, s arnyékaban tet-
szés szerinti helyen pihenhetiunk.

A tapoldatos ontézést idénként ismé-
teljuok meg. 1 '—

| K. L.

a korszerd, dntapados,

lemoshato, angol
TAPETAK
IS.

Vardazsolja Ujja otthonéat
tetszése szerint

MAGYAR, ROMAN. JUGOSZLAV,

ANGOL
TAPETAVAL!

Valtozatos szinekben és mintakban,

a

nemcsak tekercsben,
de méretre varra is
kaphatodk,

VL, Lenin krl 98.
VIEL, J6zsef krt. 16.
XL, Bartok Béla at 16. szam alatti

Szaktanacsadas
tapétaragasztok
és egyéb kellékek.

(—>
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